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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Kvalitet er - kundens forventninger
Rent uden pletter, kunden betaler for levering af rent tgj!

e Dette skabes igennem korrekt vaskeproces.

Helt og funktionsdygtigt, altsa krav til tgj uden huller, skade eller slitage pa tgjet med fare for
"gennembrud”.

e Dette skabes gennem medarbejderes opmaerksomhed og kvalitetskontrol, nar tgjet
bearbejdes og gerne sa tidligt som muligt, sa der ikke bruges for mange ressourcer pa
behandling, hvis tgjet har uacceptabel kvalitet.

Levere antal/maengde, som er bestilt til aftalt tid!

e Dette sikres igennem viden om hvad og hvornar, kunden gnsker tgjet leveret.
Derudover sikres det ved flowet i vaskeriet - generelt fgrst ind, fgrst ud. Sidst kan det
sikres ved minimum ombearbejdning, herunder omvask og god
produktionsplanlaegning.

De fleste kunder lejer tgjet, det vil sige, at det ofte er vaskeriet der selv ejer tgjet, og kan
dermed tage stilling til fx kassation. Hvis kunden ejer tgjet, kan vaskeriet risikere at skulle
betale erstatning til kunden for fejlbehandling.

En vigtig opgave i efterbehandlingen og udsorteringen er KVALITETSKONTROL og
registrering af tgjet som er behandlet, sa kunden faktureres for vaskeriservicen.

e Detervigtigt at kunden far den forventede kvalitet, sa oplevelsen er at fa en god

vaskeriservice!
Snavsetgj fra kunden Rent tgj til kunden
PAVAVA
D D D |:| VASKERIET D D D D KUNDEN
000oooo [Transpdf] > |000000 - [Transpdt] 0000000

Kilde: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet
2007 af Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg
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Efterbehandling er en vigtig del af det samlede produktionsflow

Vasketgjet skal have en finish dvs. tgrt, glat, foldet og udsorteret. Forud er det vigtigt at vask
og tgrring er rigtigt valgt til tgjet. Samarbejdet i hele flowet er vigtigt.

Hvis det fortgrrede tgj venter for laenge pa efterbehandling, vil muligheden for at kvaliteten af
leverance gdelaegges og det kan veere ngdvendigt med omvask, som slider pa tgjet.

Produktionsflowet i vaskeriet
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Kilde: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet
2007 af Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.
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Afvanding

Afvanding: foregar mekanisk med centrifuge, presse eller centrifugerende vaskemaskine. Det
er en hurtig proces efter vask. Vadt tgj vejer 3 - 4 gange mere end samme tgjmangde tgr. Det
meste af vandet fjernes ved vandpressen eller centrifugering. Det feerdigvaskede tgj kommer
fra vaskergret i en jaevn strgm eller i portioner.

Tgjportioner er ofte af 50 kg, efter portioner af tgj i vaskergret.

En-stations membranpresser med tgjportion

Kilde: SUS, Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg materialer.
Fra cd: Pa vaskeriet, udgivet 2004.

Det mest almindelige er at tgjet afvandes i en stempelpresse/menbranpresse. Det er en
beholder, hvor et stempel presser vand ud af tgjet ned gennem en plade med huller i. En
anden variation er at processen foregar i 2 trin. Tgjet passerer fgrst en samlepresse/for-
presse, der med et let tryk former tgjportionen, sa den i en hgjtrykspresse /hovedpresse
bliver afvandet sa ensartet som muligt. I forpressen formes tgjet til en rund "tgjkage” og
afvandes lidt.  hovedpressen far tgjet et tryk pa 30 - 55 bar sa restfugtigheden kommer ned
pa 55 - 70 % vand efter type af tgj, stgrrelse og pressetid.

Generelt giver laengere pressetid bedre afvanding. Sidst udviklet er 1-trinspresse, der i dag
oftest bruges efter vaskergret. Problemet med de zldre typer vandpresser, var pressefe;jl,
hvor der isaer ved polyester/bomuldstgj meldtes fejl, fordi tgj- "kagen” voksede mellem for-
og hovedpresse, "kagen” gik i stykker, og iszer syntetisk tgj faldt udenfor hovedpressen, med
uens afvanding og fejlmelding til fglge.

Centrifugerende vaskemaskiner afvander som vandpresse til 55 - 70 % vand. Hastighed pa
centrifugering har indflydelse pa effekten af afvandingen. Jo hgjere hastighed des mere vand
slynges ud. Der er ogsa forskel p3, om det er bomuld eller syntetisk tgj. Bomuld vil veere mere
vadt end syntetisk og polyester/bomuld blandet.
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Foto: Janne Bjerregaard Foto: Janne Bjerregaard

Terring

Tgrring foregar i tgrretumbler, som kan have
meget forskellig kapacitet/stgrrelse, alt efter
hvor mange kilo tgj, der skal tgrres.

Tumbleren starter langsomt op, sa tgjet
fordeles og holdes i bevaegelse. Samtidig
bleeses varm luft ind gennem huller i tromlen,
sd vandet i tgjet efterhdnden fordampes.
Luften i tumbleren opvarmes via damp eller
gas.

Foto: Janne Bjerregaard

Der skelnes mellem 3 typer af behandling i tgrretumbleren:

Oprystning: foregar for at lette det senere arbejde, sa tgjet ikke er “sammenfiltret”.

Processen foregar kortvarigt i terretumbler. Nar tgjet blot oprystes, gnsker man ikke at fjerne
mere vand fra tgjet. Sker oftest med tgj af syntetiske fibre, da disse ikke vil indeholde sa meget
vand. Oprystning er ofte forbehandling fgr efterbehandling i fx. Steamer/damptunnel eller
ruller.

Fortgrring: Her bliver tumbleren standset, inden tgjet er tgrt. Bruges mest til tgj som skal
efterbehandles i rulle eller damptunnel/steamer. For rulning gnskes ofte en restfugtighed pa
40 %. For efterbehandling i steamer bgr restfugtigheden veere ca. 25 - 30 %.
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Fuldtgrring: anvendes iseer til undertgj, frottétgj (handkleeder/badekaber), renggringsklude,
mopper og tepper der fuldtgrres i tumbleren. Pa vaskerier, der behandler tgj fra private
kunder, vil man ofte vaelge at fuldtgrre tgj. Arbejdstgj skal ofte videre til anden
efterbehandling.

Inden det tgrre tgj udsorteres og laegges sammen, skal det nedkgles. Det sker ved, at der
blaeses kold luft gennem det. Ellers vil tgjet blive krgllet, mens det venter pa at blive sorteret.
Der er risiko for, at der kan opsta brand ved selvantandelse i tgjet. En varm tgjportion kan
begynde at braende af sig selv.

Fyldning af tgrretumbler: For at udnytte resurser optimalt, er et vigtigt at veere opmarksom
p4, at hvis der er for lidt tgj i tumbleren, vil den varme luft, der passerer gennem tumbler ikke
kunne fordampe det vand, der gnskes. Ved for meget tgj i tumbleren vil tgrringen tage
leengere tid, sa der herved bruges for meget energi. Tgrretumbleren er i forvejen den mest
energikreevende del i vaskeriet. For at fylde tumbleren optimalt, kreeves der viden om
tromlerumfang. Typisk er forholdet 1:30, dvs. 1 kg tgj til 30 liter tromlerumfang for
bomuldstgj. For polyester/bomuld til fuldtgrring vil passende fyldning vaere i forholdet 1:40,
ellers vil tgjet blive for krgllet.

Tumblerne ma ikke kgre leengere tid end ngdvendigt. Heldigvis har mange tumblere en fgler
for registrering af passende tgrt tgj. Temperaturen for tgrring er oftest den samme. Men
temperaturen kan vere indstillet til: Hgj temperatur pa 80° C, middelvarmt 60° C og lav
40° C. Visse typer af tgj kan blive gdelagt ved for hgj temperatur. Syntetiske fibre kan smelte,
bomuld kan krympe og uld krymper endnu mere. Derfor er det ikke alt tgj, som kan tgrres i
tgrretumbler. Fx. private uldtrgjer. Langt det meste tgj kan fint tale tgrring.

Rensning af filtre:
Fnug filtre skal renses jeevnligt. Tumblere kan dog have selvrensende filter.

Det vil give leengere og darligere tgrring, hvis filtre ikke holdes frie for fnug og stgv og
det koster mere energi.
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Restfugtighed

Det er vigtigt, at der er en vis restfugtighed i tgjet efter vask og tgrring, nar det skal
efterbehandles og opna en glat og paen finish. Ellers kan det ikke opnas. Det kan vaere
ngdvendigt at deekke fugtigt tgj til, sa det ikke mister restfugtighed uens, og i gvrigt er
beskyttet mod urenheder og stgv.

Foto: Janne Bjerregaard

Hvis tgjet skal rulles, ma restfugtigheden efter tumbleren vaere hgjest 40 - 45 %.

Hvis tgjet skal glattes i en damptunnel, bgr restfugtigheden efter tumbleren vaere 25 - 30 %.
Restfugtigheden kan selvfglgelig ogsa bare fgles efter med fingrene, om tgjet har en passende
fugtighed til at kunne fa glat og peen finish. Det er dog ikke sa praecis en maling, men en
rutineret medarbejder kan have god fgling med restfugtighed i tgjet.

Nedenfor er beskrevet en formel for praecis beregning af restfugtighed med et regne-
eksempel.

Restfugtighed - formel:
Vaegt af fugtigt té] - (minus) Veegt af tert tgj 100 = Restfugtighed i %

Vaegt af tart tgj
Eksempel pa udregning af restfugtighed:

Vagt efter mekanisk afvanding i centrifuge eller vandpresse = 88 kg
Knastgr vaegt = 55 kg (oftest vil det veere 50 kg fra vaskergret)

88kg-55kg 100 =60 % restfugtighed
55 kg
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Efterbehandling

Efter oprystning, fortgrring eller fuldtgrring skal der ske en form for efterbehandling.
Eksempler kan veere:

¢ Rullefinish - rulning, foldning og stakning af stort og smat tgj. Fx lagner, dynebetreek,

pudebetraek, duge, servietter, viskestykker, forklaeder.
Fuldtgrringsfinish - fuldtgrring i térretumbler. Fx Frotte, undertgj, skjorter,
arbejdstgj, mopper.

Steamerfinish - kan vaere oprystet eller fortgrret tgj for ophaengning pa bgijler til
sluttgrring og lettere glatning i steamer. Fx arbejdstgj, bukser, skjorter, kitler,

uniformer.

Pressefinish - efter fortgrring eller fuldtgrring af skjorter, kokkejakker, uniformer,

gardiner, tekstiler, hvor der gnskes hgj finish kvalitet.

Manuel sammenlagning - ofte af uens tgj, fx. privat borgertg;.
Kan ogsa veere fx. badekaber.
Udsortering manuelt eller maskinelt til kunde. Fx arbejdstgj, privat tgj. Tgjet kan
veere pakket i plast.
Slutpakning med registrering af tgj, ofte ved scanning, placering pa lager eller direkte

pa stativer for levering til kunde med fakturering.

Kilde: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet 2007 af

Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.
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Opstart for efterbehandling

e Tage ren arbejdsdragt pa og vaske haender. Generelt krav til arbejde i vaskeriet.

e Sikr at maskinerne er klar:
tilpas temperatur, udsugning og tryk pa ruller og steamer.

e Vzere opmarksom pa at starte op med den rette portion tgj.
Begynde med det, som har staet leengst, sa god finish bedre kan opnas.

e Se efter at maskinens teelleveerk er nulstillet ved start. Det er vigtigt at registrere
dagens produktion, for produktionsstyring og information til medarbejdere.

e Vaer opmaerksom pa kollegaer i teamet, sa flowet fungerer bade ved levering af tgj
efterbehandling og tage imod ved udsortering.

e Udnyt arbejdstiden bedst muligt.

e Sgrg for at aftaler pa plads, ogsa i forhold til jobrotation.

e Detervigtigt at kende leveringstid i forhold til kundegnske, tgj til aftalt tid!

Opmarksomhedspunkter

o Raxkkefglgen af produktionen, som er besluttet eller fastsat.

S@rge for at al produktion i den besluttede produktion bliver produceret.

(hele portionen eller alle portioner)

e Vzre opmarksom og kommuniker, hvis noget gar galt.

e Detleverede vasketgj skal opfylde en reekke kvalitetskriterier, som fx. “visuel kvalitet”,
helt og funktionsdygtigt. (fx. uden pletter, ikke har mistet farve, falmet, eller kun har
mistet minimum af farve, ingen manglende knapper, ingen huller).

e Vigtigt med opmaerksomhed pa balance mellem tempo og kvalitet.

o Ersa effektive i arbejdet, at vaskeriet er konkurrence dygtig pa pris /ydelser.

e Kvaliteten skabes ved korrekte processer og arbejdsprocedurer.

e God produktionsplanlaegning og godt samarbejde.

S o £ Y Y = Ty YW WYY MRS
B = e s g | i EENE

Foto: Janne Bjerregaard
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Gode grundregler i efterbehandlingen

o Effektivitet: Bruge arbejdstid og resurser bedst muligt for god produktivitet og
konkurrencedygtighed, sikre optimal bemanding, Slukke maskiner ved pauser eller
ved feerdigt arbejde. Hvis der forekommer lyd/stgj, lugt eller udseende der afviger ved
arbejdet med maskinen, undersgges dette neermere. Det kan ofte veere tegn p3, at
noget er galt og kan give produktionstab i tid. Hjeelp kan sgges fra tekniker.
Opmerksomheden kan give store besparelser til reparation af maskine.

e Rimelighed mellem kvalitet og tempo.

e Opmarksomhed pa visuel kvalitetskontrol, tekstilkvaliteten, produktionskvaliteten.
Fejlproduktion sorteres rigtigt fra til fx. omvask. Visuel kontrol kan indebzere
vurderinger af hvidhed, farvetab og slid. Det kan vare kontrol af tgjets funktioner -
knapper, lommer, lynlase. Renhed i tgjet efter behandling, sa klager forhabentligt kan
undgas.

e Atarbejde rationelt, passe pa at bruge gode arbejdsbevagelser for ryg og arme,
skuldre - kort afstand fra kroppen samt sgrge for rimelige pauser.

e Opmerksom pa hygiejnekrav sa procedurer overholdes og kvaliteten er i orden. God
personlig hygiejne, rent arbejdstgj - tgj, der tabes pa gulvet, skal omvaskes. Hold
orden, og renggr arbejdspladsen. Det er iseer vigtigt omkring ruller, da der samles
seerligt meget stgv og fnug der. Det er en god idé at foretage let renggring hver dag og
grundig renggring 1 gang pr. uge - gerne med stgvsuger. Maskinerne skal dbnes i
forhold til udformning.

e Opmarksomhed pa ventetid inden efterbehandling. Efterbehandle tgj i den rigtige
reekkefglge, sa fortgrret tgj ikke venter for leenge inden rulning eller behandling i
steamer. Henstdet tgj kan blive gult ved rulning og presning. Der kan veere risiko for
udvikling af mikroorganismer, give farvede pletter, evt. jordslaet. Risikoen er ofte
stgrst om sommeren. Det kan hjeelpe med kglig opbevaring og overdaekning af tgjet.

12
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Dette er ileeggere foran rulle. [lzeggeren har til opgave via gribere at indfgre tgjet preecist og
hurtigt i rulle. Bruges iseer til stgrre tgj stykker fx. sengetgj, duge. Medarbejder heefter tgjets
hjgrner fast pa ileeggerens gribere.

Bemeerk stal plade og "grav” foran bla maskine. Dette er for ren opsamling af tgj. Skal
renggres efter brug.

Foto: Janne Bjerregaard

Efterbehandling, rulning

Rullefinish er ofte den stgrste del af efterbehandlingen, svarende til 30 - 60 % af
produktionen i vaskeriet.

Rullefinish pa store maskiner anvendes til bade store og sma tgjstykker. Maskinen har udover
ileegger foran ofte en separator til at skille store tgjstykker efter behandling i tégrretumbler.
Ved mindre tgjstykker fx servietter, forklaeder, viskestykker, pudebetraek leegges tgjet ofte
direkte pa rullen.

Rullen tgrrer og glatter tgjet.

En rulle kan have 1 - 6 valser. Valserne er mellem 30 - 120 cm i diameter, og mellem 1 - 4
meter brede. Rullen bestar af en eller flere valser, som drejer rundt i hver sin
halvcirkelformede glatte metalskal. Metalskalen kaldes muldeskal (udtales: multeskal).
Valserne er beklzedt med leerredsband. Muldeskalene opvarmes med gas eller damp.
Maskinen kgrer pa strgm. Tgjet fores ind mellem valser og muldeskale. Vanddamp fra tgjet
suges veek gennem sma huller i valserne.

13
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Tgjstykkerne skal fgres teet efter hinanden ind i rullen. Alle rullens baner skal helst veere i
brug, nar maskinen kgrer, for optimal udnyttelse af energien og effektivitet i driften. Ofte ved
ruller til mindre tgjstykker er der ikke ileegger. Tgjstykker laegges pa manuelt, ofte pa farvede
band, sa indfgring foregar korrekt, om man undgar ugnskede foldninger. (De er farvede band
for at hjeelpe med ileegning). En god restfugtighed er pa 35 - 40 % for tgij til indfgring i rulle,

for at opna glat tgj.

Hvordan fungerer rullen og folder

INDLAEGGEREN RETTER
TOJET UD, OG LAGGER
LAGGER TOJET
AUTOMATISKIND I
RULLEN

LI

FORERBAND ER
NODVENDIGE FOR
AT FORE TOJET FRA
DEN ENE RULLESKAL
TIL DEN NASTE

2. VALSE RULLER LIDT HURTIGERE
END 1. VALSE, 0.S.V.

FOR AT RETTE TOJET UNDER
RULNINGEN

HVER VALSE HAR OVER 2000 HULLER, HVOR
DEN FUGTIGE LUFT FRA RULNINGEN KAN
SUGES UD.

HOJTRYKSDAMP - 160-170 gr. varme

VALSERNE HOLDER TQJET
I KONTAKT MED RULLESKALENE

DET ER NOVENDIGT AT VOKSE
RULLESKALENE FLERE GANGE
PER ARBEJDSDAG, FOR AT
REDUCERE FRIKTIONEN NAR
TOJET PASSERER IGENNEM
RULLEN

UDSUGNING AF FUGTIG LUFT

FOLDEREN MODTAGER OG FOLDER
DET RULLEDE T@J.

FOLDEREN KAN INDSTILLES TIL
FLERE TYPER FOLDNING

Kilde: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet

2007 af serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.

En rulle er en fglsom maskine. Afstand mellem valser og muldeskale ma ikke veere mere end
fa millimeter, ellers tgrres tgjet ikke ordentligt. Bade valser og muldeskale kan beskadiges af
harde ting i rullen som fx trykknapper eller en tabt mgtrik. Skale kan ridses og rive hul i tgjet

eller leerredet pa valserne.

En vigtig ting ved rullen er ogsa, at den med jeevne mellemrum skal "smgres” med fedtstof,
ofte voks. Dette kan vaere pa bruseflaske i passende brugsoplgsning eller ved hjzelp af en
voksimpraegneret matte, som forud for brug af rullen kgrer igennem.
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Efter voksning/”smgring” veelges ofte at kgre tgj igennem rullen, der ikke skal opfylde et
finishkrav, men bare har det formal at opsamle eventuelt ophobninger af voks, urenheder.
Hvor ofte denne behandling skal forega athanger af brug. Nogle vaskerier bruger kun ruller
maske 2 timer/ dag, eller ikke hver dag, andre steder kgrer de konstant i arbejdstiden.

Pa maskinerne er der flere sikkerhedsafbrydere, som du let kan komme til ved behov.
Derudover er der automatiske afbrydere, som skal virke, hvis tgj seetter sig fast i maskinen.
Dette er vigtigt at leere ved instruktion i brug af maskinen.

Ofte er rullen kombineret med en fuldautomatisk folder og stakker, hvor tgjet leegges sammen og
lzegges i bunker, klar til udsortering og pakning.

Arbejdet med rullefinish - eksempel pa rulle til smat tgj: Ved rulning af mindre tgjstykker
kraever det ofte et stgrre overblik, da der er flere tgjdele at holde gje med pa én gang, for
fastholdelse af kvaliteten.

STYRING AF
PRODUKTIONS-
FLOW

HANDFOLDE
BORD TIL
SMATOJ

| LAGER AF
i SMAT RULLETOQJ

DER VENTER PA
RULLEFINISH

\y

KVALITETSKONTROL

EFFEKTIVITET = RULLENS BEMANDES MED 4-1 KONFIGURATION, OG PROODUKTIONSFLOWET
HOLDES I GANG (4 personer il 1 maskine)

SAMARBEJDE =BEVAGELIGHED OG HJALPSOMHED ER NOGLEORD

Kilde:Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet
2007 af Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.
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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Arbejdet med rullefinish — Eksempel pa rulle til stort tgj: (ex. duge, sengetgj)

FLOWERETNING,
TIL PAKKERIET !

| SEKKE TOMMES A
| FRA MONORAIL !
' SAKKELAGRET | -
\ HANDFOLDE
1 > BORD TIL
= SMATOJ
G
/=
>
MODTAGE
STATION
KVALITETSKONTROL
EFFEKTIVITET =RULLENS BEMANDES MED DEN BEMANDINGSKONFIGURATION DER ER MEST
EFFEKIV I FORHOLD TIL DRIFTSOKONOMIEN (vaskeriets konkurrenceevne)
SAMARBEJDE =BEVAGELIGHED OG HJALPSOMHED ER NOGLEORD

Kilde: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet
2007 af Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.
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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,

skade og slitage i vaskeribranchen

Arbejdet med rullefinish — Sikkerheden i arbejdet:

_____________________

_______________

| SAKKE TOMMES | A
! FRA MONORAIL !
| SAKKELAGRET i
\ HANDFOLDE
\ > BORD TIL
TN SMATOJ
) |

—> /

MODTAGE
/ / — STATION

SIKKERHED undga arbejdsskader.

Rullen er forsynet med et antal sikkerhedsafbrydere, for at

GENERELT: STOP ALTID MASKINEN F@R DU FORS@GER

AT RETTE EN FEJL — TREKKE T@J DER SIDDER FAST M.M.

Kilde: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet

2007 af Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.
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Tgrring og efterbehandling og grundlaeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Efterbehandling, andre metoder

Damptunnel / steamer bruges oftest til arbejdstgj, skjorter, bukser og uniformer i
sundhedssektoren. Tgrring foregdr automatisk ved ca. 148° C. Medarbejdere haenger tgjet pa
bgjler, hvorefter tgjet fgres automatisk ind i damptunnel. Tgjet bleeses igennem med damp og
derefter tgr luft. For at opna korrekt tgrring, kan det veere ngdvendigt at sende tgj igennem
steameren to gange, dette geelder saerligt for tykt rent bomuldstgj. P4 den made opnas oftest
det bedste resultat. Restfugtighed bgr vaere 25 - 35 %.

Processen kan veere efterfulgt af automatisk sammenlaegning pa fx en foldemaskine. Tgjet
viderefgres herefter til udsortering.

Processen kan ogsa vere efterfulgt af ssmmenlagning ved handfoldestationer, evt.
rulleborde.

Foto: Janne Bjerregaard
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Tgrring og efterbehandling og grundlaeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Arbejdet med steamer - finish af tgj

UDSORTERING
MELLEMLAGER OPHANGNINGS  STEAMER TRUTER, KUNDER
; FOLDEAUTOMAT
AF FORTORRET STATIONER FINISHER ELLER BRUGERE TIL BEKLADNING

VASKETOJ TILBOJLER

1

RER FORSORTERET

RTERINGSSTENET
/
l |

=

Y
- [ SORTERING ELL.

EDB SYSTEMET OPERERER VED p— FOLDEBORDE
'.?,{',f&‘,’,,‘{ :‘Q,E:gf{',’c', EhLk REPARATIONKASSATION
UDSKIFTENING

SIKKERHED  FOLG ALTID SIKKERHEDSFORSKRIFTERNE

Kilde ovenstdende illustration: Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og
udsortering, udgivet 2007 af Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.

Colibrien foretager foldning og efterfglges ofte af stakkere dvs. samling af tgj i bunker.

Et andet navn pa denne foldemaskine kan ogsa veere butterfly. Maskinen bruges til at folde
beklaedning, handkleaeder, viskestykker. Den kan vare forbundet med conveyor rulleborde.
Det er vigtigt at holde maskinen fri for stgv og fnug, for at undga nedbrud.

e - AR L 3
’ ' | Foto: SUS, Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg
< i j” | materialer. Fra cd: Pa vaskeriet, udgivet 2004.
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Tgrring og efterbehandling og grundlaeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Foto: Janne Bjerregaard

Automatisk sammenlaegger af tgj

Presning for paent finish bruges ofte til skjorter, kokkejakker, bukser, uniformer,
teaterkostumer, ekspres service for hotelgaester eller gardiner med hgje kvalitetskrav. Det er
tidskraevende og ikke meget tgj presses i dag. Presningen kan foregad pa "dukke”.
Arbejdsforholdene er ikke sa behagelige da, der er en del varme og hgj luftfugtighed.
Udsortering foregar manuelt.

Autoklavering foretages for at opna sterilt tgj. Dette foregar i seerlige afdelinger pa
specialvaskerier.

Det sterile tgj bruges fx i sterile laboratorier, pa apoteker og i elektronikindustrien.
Autoklavering er opvarmning under tryk i en seerlig "ovn”, hvorved alle mikroorganismer dgr.
Stationer til manuel sammenlaegning, efterbehandling:

Foto: Janne Bjerregaard
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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Pletter man skal vaere opmarksom pa

e Partikelsnavs ex. vejsnavs, jord. Pletterne kan veere sveere at vaske vaek. De efterlader

ofte gra skygger. Tgjet skal til omvask.

e Farvestoffer ex. farver, kosmetik, blod. Pletterne kan vaere svaere at vaske vak. Hvis
den fgrste vask ikke har veeret effektiv nok, vaelges ofte at blege tgjet. Tgjet skal til
omvask.

e Fedteller oliebaseret pletter ex. fra madvarer. Pletterne er ofte blandet med andet

snavs fx. partikelsnavs eller farvestoffer. Disse pletter er gullige. Hvis den fgrste vask
med de steerke fedtoplgselige kemikalier ikke har vaeret effektive nok, sendes tgjet til
specialbehandling /omvask med steerkere fedtoplgsende midler.

o Aggehvidestoffer ex. blod, urin, madvarer. For at fjerne disse pletter ma forskyl/
forvask ikke vaere over 40° C. Hvis temperaturen er over 40° C fikseres (fastholdes)
pletterne. Pletter kan ses som gullige skjolder, ses mest pa sengetgj, duge, forkleeder
eller viskestykker. Tgjet sendes til speciel omvask, hvor der anvendes enzymer, der e
seerlig effektive til at fjerne disse pletter.

e Specielle pletter ex. rust, jordslaethed. Pletterne er meget svaere at fjerne og kraever
specialbehandling/omvask.

Jo tidligere ovennaevnte pletter opdages i vaskeriet des bedre er det i forhold til at sikre

r

kvaliteten i vasken og minimere omkostninger. Det er ogsa vigtigt at fange tgjet, inden det nar

ud til kunden, hvor det kan resultere i darlig oplevelse af vaskeriservicen.
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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Almindelige omkostninger i vaskeriet

e Omvask, fordi pletter og snavs ikke er vasket vaek.

e Ombearbejdning, hvis tgjet er rullet og foldet forkert.

e Ombearbejdning ved misfarvning fra forkert eller manglende vaskemiddel og
kemikalier.

e Omvask, fordi tgjet er sorteret forkert.

e Omvask, fordi tgjet er tabt pa gulvet.

e Omvask, fordi tgjet har staet for leenge, inden det efterbehandles, hvorved det er blevet
krgllet og ikke vil fa et peent finish ved efterbehandlingen. En made at forebygge dette
p4, er at overdaekke tgjet fx med rent plastik. Vaer opmarksom pa tiden i forhold til

udvikling af mikroorganismer.

Det er vigtigt, at medarbejder arbejder kvalitetsbevidst og effektivt, sd ovenstaende
problemer kan minimeres. Det pavirker vaskeriets konkurrenceevne og omkostninger, hvis
der er for meget ekstra arbejde. Nogle taler om et begreb som "den skjulte fabrik” i vaskeriet
ved fejlhdndteringer og omvask. Der findes udregninger pa fx. 3 - 5 % meromkostning for
vaskeriet ved omvask.

e Hvordan og hvornar skal tgjet repareres.

e Hvorfor og hvordan skal tgjet kasseres.

Medarbejdere i specielt efterbehandlingen skal have stor opmaerksomhed pa dette, og stgtte
sig til de fastsatte kvalitetsnormer, som ikke altid ens pa forskellige vaskerier eller for
forskellige kunder. Medarbejderne skal ogsa folge de fastlagte arbejdsinstruktioner om
frasortering af vasketgj i efterbehandlingen.

Hvis du som medarbejder ikke kender kravene, sa bed om instruktion, sd du kan ggre arbejdet
optimalt. Normer kan veere aftalt med kunden. Eksempelvis accepterer nogle kunder
handklaeder med 1 strop, mens andre kunder forventer 2 stropper pa handklaede/
viskestykke.
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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Arbejdsmiljg og ergonomi

[ arbejdet med at passe godt pa kroppen er det vigtigt at veere opmarksom pa
arbejdsstillinger og bevaegelser. Nedenfor ses gode grundregler, som kan hjalpe med det.
Derudover kan det hjelpe med motion, pausegvelser for kroppen, maske at foretage det med
kollegaer. Mange vaskerier yder service til medarbejdere i form af mulighed for fysiologisk
massage.

Ergonomiske grundregler:

e Hold ryggen i sikringsstilling.

e Kort raeekkeafstand, arbejde sa taet pa som muligt.

e Leddene i mellemstilling, ikke yderstillinger.

e ”"De 3 naeser” i samme retning - sko, knae og naesen

e Aldrig foroverbgijet og vrid i ryggen samtidig.

e Sankede skuldre og albuer.

e Arbejde bevidst med bade hgjre og venstre hdnd, sa belastning fordeles, giver mere
styrke.

e Stor understgttelsesflade med fgdderne.

e Lige nakkevinkel, afpasse hgjde i arbejdet.

e Haender holdes sa vidt muligt i albuehgjde.

e Undga lange kast.

e Vzer opmaeerksom pa kulde og traek, varme muskler arbejder bedst.

e Brug de store muskler til det tunge arbejde. OBS. Benmuskler.

e Brug de sma muskler til det lette arbejde. OBS. Fingermuskler.

e Begrans arbejde over skulderhgjde og under knaehgjde.

¢ Ingen ungdige muskelspaendinger i kroppen.

¢ Hold en symmetrisk kropsholdning, ikke "haenge” i hoften.

e God kropsbalance.

e Variation af arbejdsstillinger pa en arbejdsdag.

e Brug hjaelpemidler, rullevogne, stativer, lgftegreb.

Orden og ryddelighed har ogsa stor betydning for, at arbejdsbevaegelser kan forega
hensigtsmaessigt.
Yderligere vejledning om god ergonomi og arbejdsmiljg i vaskeribranchen findes i:
Fakta om ergonomiske forhold pa vaskerier:

21N =
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Tgrring og efterbehandling og grundleeggende viden om plet,
skade og slitage i vaskeribranchen

Gode medarbejderegenskaber

For optimal produktion i vaskeriet er det vigtigt, at iseer medarbejdere i efterbehandlingen
har fglgende egenskaber:

EFFEKTIVITET - vaskeriets konkurrenceevne er vigtig for alle i vaskeriet. Der skal vaere
balance mellem kvalitetskontrol og effektivitet i arbejdet. En made at sikre det pa er ved at
arbejde i jeevnt og effektivt tempo, hvor der er tid til at se fejl i tgjet. Er tempoet for hgjt kan
fejl lettere overses. Det er vigtigt, at energien til drift af maskinerne udnyttes fx ved at
tgrretumblere kgrer kontinuerligt, og rullen "fodres” jeevnt, nar den kgrer.

FLEKSIBILITET - arbejdet i efterbehandlingen er praeget af samarbejde og teamwork. Det er
ngdvendigt at veere indstillet pa at arbejde i teamwork og veere fleksibel og hjeelpsom. |
forhold til arbejdet ved rulning af smat tgj som servietter og viskestykker er en god udnyttelse
af maskine at flere arbejder ved samme rulle. Bevaegelig i arbejdsopgaver giver ogsa mere
varierede opgaver, og mindre belastning ved EGA.

ANSVARLIGHED - veer positiv i samarbejdet med kolleger i teamet, og veere dben for
endringer eller tage initiativ. £ndringer kan ggre arbejdet mere effektivt og reducere
spildtid. Medarbejderen har medansvar for at produktionen kgrer i hele flowet. Det er vigtigt,
at arbejde efter de fastlagte procedurer og regler, for at sikre kvaliteten i vasketgijet.

OPMARKSOMHED - pa raekkefglge i tgjet fra vasken til tgrring, sa det behandles i den rette
reekkefglge. Opmarksom pa at kvaliteten er i orden pa tgjet i som fx ingen ugnskede pletter,
huller, slitage samt generel kvalitet i tgjet. Have opmaerksomhed pa arbejdsmiljget og sikrer
hygiejnen i det rene tgj, ren handtering, personlig hygiejne samt indpakning/overdaekning.
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e Fotos taget af Janne Bjerregaard og fra SUS, Serviceerhvervenes
efteruddannelsesudvalg materialer.

e Informationer opsamlet i vaskeribranchen 2011 - 2013.

e Dele af bog: Vaskeriindustriens grunduddannelse, trykt 2008 udgivet 1999 af SUS,
Serviceerhvervenes og vaskeriindustriens Efteruddannelsesudvalg.

e Vaskeriuddannelser - Efterbehandling og udsortering, udgivet 2007 af
Serviceerhvervenes Efteruddannelsesudvalg.
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