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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Fiberkendskab 

Tekstilfiber kan beskrives som trevler af mindst 8 mm længde, som er bøjelige, elastiske og som har 
visse proportioner mellem tykkelse og længde. 
 
De fibre man spinder garn af, kan inddeles i to: naturfibre og kemofibre. Naturfibre omfatter 
vegetabilske fibre, som kommer fra planter og animalske fibre, som kommer fra dyr.  
 
Kemofibrene er dels regenererede fibre, dels syntetiske fibre. Regenererede fibre fremstilles på basis af 
cellulose, der i ren eller omdannet form opløses og genskabes som fibre.  
De syntetiske fibre fremstilles kemisk af forskellige olie og kulstofforbindelser, som polymeriseres 
(danner en plastagtig substans), som kan spindes til fibre. 
 

                        

 

Stabelfiber Fibre med begrænset længde kaldes stabelfibre. Alle naturfibre er 
stabelfibre på nær silke. Hvis en fiber skal kunne bruges i tekstilindustrien, 
skal den være mindst 8 mm lang. 

Filametfiber Fibre af uendelig længde er typisk kemofibre. Den eneste naturfiber, som 
betegnes som filament, er afhaspet silke, selvom det ikke er uendeligt, men 
har en længde på ca. 1000 - 2000 m. 

 
Monofilamentgarn Består af en fiber et filament, der strækker sig i hele garnnøglets længde. 
  
Mulltifilamentgarn Består af flere endeløse fibre/filamenter, der kan være sat sammen eller lagt 

sammen af den samme fiber. 
     

Fibre

Naturfibre Kemofibre

Regenererede
fibre

Syntetiske 
fibre
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Naturfibre 
  

 

 

Vegetabilske fibre:  

Frugtfibre 

Bomuld  

Består af  Vegetabilsk fiber fra bomuldsplanten er beslægtet med Hibiscus og 
stokroser.  

 Fibrene stammer fra frøhårene (linten), der normalt har en længde på 20-38 
mm. Kan dog være helt op til 60mm. 

 Et-årig plante, kan i Sydamerika dog blive op til 15 år. 
 Cellulose med få procent voks, fedt og farvestof. 
 
Frøenes udnyttelse De fibre, som kan spindes, anvendes til garnproduktion. De korte fibre 

anvendes som råmateriale til celluloseproduktion. Frøene anvendes til 
fremstilling af olie. Affaldet fra olieproduktionen anvendes til foder. 

 
 
 
 

Naturfibre

Vegetabilske
fibre

Frugtfibre

Bomuld
Kapok
Kokos

Bladfibre

Manilla
Sisal

Ananas

Stængelfibre

Ramie
Hør

Hamp
Jute

Bambus

Animalske
fibre

Uld Silke
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Finheder Indisk eller asiatisk: er korte fibre, den billigste og dårligste. Længde fra 
10-22 mm og har en finhed fra ca. 5.0 mµ (grov) til over 6 mµ (meget 
grov). Ofte er der neps i – små klumper af fibermateriale.  

 
 
 
 
 
 
 Amerikansk eller upland: Mellemlange fibre, med længde fra 16-28 mm. og 

en finhed, fra ca. 4.0 mµ (medium fin) til ca. 4.9 mµ (medium grov). Dette 
er den mest almindelige 
87% af verdensproduktionen. Kun de bedste kvaliteter kan merceriseres. 

 
 Egyptisk, Sea-island eller Mako: Lange fibre fra 28–60 mm.  

og en finhed fra ca. 3.1 mµ (meget fin) til ca. 3.9 mµ (fin), 
de bedste og de dyreste. 

 Ca. 8% af verdensproduktionen, kan merceriseres. 
 
Fysiske egenskaber Robust og stor slidstyrke. Bliver stærkere i våd tilstand. 
 Tåler sollys bedre end andre naturfibre – mørner. 
 Krymper; vævede varer ca. 10 % i længden og 5 % i 

bredden. 
 Er ofte forvasket (krympet). 
 Krøller. 
 God sugeevne, men dårligere absorberingsevne end uld og silke. 
 Tiltrækker smudspartikler pga. fibrenes form. 
 Dårlig isoleringsevne pga. manglende fyldighed. 
 Tåler gerne vask ved 95 grader, da fibrene åbner sig, så de kan 

gennemskylles. Pas dog på farverne. 
 Tåler alle rensemidler. 

Lang tørretid. 
 
Bemærkning Billigt materiale. 

Dyrkning af bomuld bruger ca. 24% af verdens samlede forbrug af 
pesticider. 
Kan fås økologisk. 
Mercerisering er en behandling med natronlud i udspændt form, så fibrene 
opkvældes permanent. Giver en stærkere og mere glansfuld vare. 
 
Ved forkrympning anvendes 2 forskellige metoder:  

- Mekanisk krympning = sanforisering, giver max. krympning på 1 %  
- Kemisk krympning = anvendelse af melamimharpiks. (resin 

finishing)  
 
 

Foto: Marit Smalbro Jakobsen 
Foto:Joan Serritzlev 

Foto:Joan Serritzlev 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Kapok 

Består af   Naturfiber (frøhår) fra kapoktræet, Ceiba pentandra. 
  Fibrene er 2-4 cm lange. 
  Indeholder ca. 80 % luft, væggene er tynd cellulose og har mange hulrum. 

Da fibrene er glatte og glinsende, er de vanskelige at spinde uden iblanding 
af andre fibre – oftest bomuld. 
 

Fysiske egenskaber Kapokken absorberer ikke vand. 
  Verdens letteste naturfiber. 
  Plukkes uden at fælde træet. 

Åndbart. 
100% økologisk, fiberen indeholder bitterstoffer, der frastøder skadedyr. 
Derfor ikke nødvendigt med sprøjtning. 
Allergivenligt.  
God isoleringsevne. 
Kan i sammenpresset form bære sin vægt 30-40 gange. 

    
Bruges til  Madrasser, dyner og puder bl.a. til børn. 

Fyld i redningsveste, -kranse. 
Møbelpolstring. 
Da Kapokken ikke absorberer vand, er det et perfekt materiale til 
redningsveste, og –kranse. 

 
Bemærkninger I dag er der en meget lille produktion af Kapok, da Kapoktræet vokser vildt 

i de subtropiske og tropiske egne. 
 
 
Kokos 

Består af  Kokosfibre er et restprodukt fra kokosnøddens skal, som udvindes af det 
trævlede lag, der omgiver kokosnødderne, laget er cirka 5 cm tykt. 

 
Finhed Grove fibre på 20 – 25 cm længde. 
 
Bruges til  Tæpper, børster, madrasser, måtter, tovværk og i dekorationsmaterialer. 
 
Egenskaber God slidstyrke. 
 Ringe elasticitet. 
Bemærkninger  Fibrene anvendes i begrænset omfang i tekstilindustrien. 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Bladfibre: 

Sisal  

Består af  Fibrene udvindes af sisal-agave planten. Sisalfiberen 
bliver udvundet fra sisalplantens lange blade, der kan 
være helt op til 1 meter lange. 

Bruges til  Fremstilling af tæpper, måtter, reb og trosser mm. 
Egenskaber  Meget god slidstyrke, men ringe elasticitet. 

  
Slidstærke og modstandsdygtige overfor tørt snavs. 
Væske vil ofte give skjolder. 

Bemærkninger Har mange af de samme egenskaber som kokos, men er mere 
modstandsdygtig over for pletter. 

Ananas    
Egenskaber Blødt, silkelignende, blandes mest med bomuld eller polyester. 
 God absorberingsevne. 

Let at farve. 
Bemærkninger En af de relativt nye tøjfibre på markedet. Der er på verdensplan et kæmpe 

restprodukt fra ananasproduktionen. Derfor foregår der et stort arbejde med 
at finde anvendelse for blade, stængler og rødder. Man arbejder både på at 
udvinde produkter til fødevareindustrien i den petro/kemiske industri og 
indenfor tekstilindustrien. Indenfor tekstilindustrie ser man en mulig-hed 
både for direkte at anvende fibrene, men også som råmateriale til 
regenerede fibre i lighed med viscose. 

Stængelfibre:         

Hør 

Består af  Til tekstilproduktion bruges stænglerne (taver) fra hørplanten (linum 
Usitatissium). 

                     Frøene fra planten bruges til linolie og bagværk. 
Der er 30-40 taver i et strå. Hør er en af de ældst kendte kulturplanter og 
har været kendt i årtusinder.  
Kemisk er der ingen forskel på bomuld og hør. Indtil anden verdenskrig var 
der en væsentlig produktion, men med indtoget af syntetiske fibre og 
bomuld aftog produktionen. Produktionen er igen stigende i Europa, hvor 
Frankrig har den absolut største produktion af spindhør også globalt set. 

 
  Har et højt indhold af cellulose 70 - 80%. Fibrene er taver sammenklæbede 

af pektin og lignin. 
  Uelastiske fibre. 
 

 

 

 

Foto:Pixabay.com 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Finheder Langhør: 40%. af stængler over 1 m. - bruges til tøj, fine duge mm. 

Blågarner:   60% er et affaldsprodukt, billige hørvarer fremstillet af de 
korteste stængler. Bruges til blår, gjorde til møbler, 
isoleringsmateriale mm. 

Cottoniseret: Vask med høje pH-værdier, der nedbryder ligninen og 
pektinen, så taverne nedbrydes til elementarfibre. Dette forringer hørrens 
egenskaber som rankhed og glans. 

Fysiske egenskaber Billigt materiale. 

  Tåler ikke mekanisk bearbejdning. 
  Dårligere slidegenskaber end bomuld. 
  Høj strækstyrke især i våd tilstand. 
  God lysegenskab. 
  Krymper i vask.  
  Krøller– mere og mere pga. cottonosering. 
  God absorberingsevne. 
  Modstår tørt smuds. 
  Vådt smuds trænger ind i fibrene og giver pletter. 
  Glansfuld. 
  Varmeledende. 

Bør vaskes ved høje temperaturer, lave pH-værdier og lav mekanisk 
bearbejdning da vask slider voldsomt på hør. 
Tåler kun koldrulning eller strygning. 
 

Bruges til  Viskestykker, beklædning. 

Bemærkninger Alt efter hvor fint et materiale der ønskes, gennemgår hør en række 
forskellige processer. Skal det være en meget fin kvalitet, kræver det flere 
processer, som vil influere på prisen. 

Hamp 

Består af Hamp (Cannabis Sativa) var almindelig brugt i Europa fra 
omkring 1300-tallet. Da bomulden blev mere almindelig og 
hampen indeholdt det euforiserende stof THC, blev hampen 
forbudt i starten af 1900-tallet. I 1990 ophævede man 
forbuddet, da der opstod mulighed for at dyrke planter med 
meget lavt indhold af THC. Hampen er i dag ved at få en 
renæssance pga. gode vækstbetingelser på de nordlige 
breddegrader og der er gode muligheder for at dyrke det  
økologisk.  
Globalt sker den største produktion og forarbejdning af fiber  
hamp i Kina og Nordkorea. I Nord- og Vesteuropa sker den  
største produktion i Frankrig og Holland. 
Hamp er en stængelfiber ligesom Hør og har nogenlunde samme 
egenskaber og produktionsmetoder.  

  Har et højt indhold af cellulose 70-75%. Fibrene er taver sammenklæbede 
af pektin og lignin.  

 
Finhed  Grove fibre. 

Uelastiske fibre. 

Historie Hørmuseet 

Bæredygtig hampetekstiler 
mst 2021 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Fysiske egenskaber Høj slidstyrke pga. meget lange fibre (op til 40 cm). 
God holdbarhed. 
Stærkere i våd tilstand. 

  God lysbestandighed. 
  Krøller pga. lav elasticitet. 

Kryber i vask. 
Høj absorberingsevne 30%. 
Modstår tørt smuds. 
Vådt smuds trænger ind i fibrene og giver pletter. 
Skjolddannelse. 
Varmeledende. 
Tendens til pilling, men mindskes ved brug. 
 

Bruges til  Det blev oprindeligt brugt til overtøj, sejldug og tovværk i storhedstiden fra 
1300-tallet frem til slutningen af 1800-tallet. Kan bruges til tekstiler, men 
har endnu ikke kvalitet til møbel og gardinstoffer.  

Bemærkninger Er følsomt overfor alkali- og oxidationsmidler, specielt ved høje 
temperaturer. Derfor bør hamp vaskes i enten et vaskemiddel til kulørt tøj 
eller vaskemiddel til uld og silke og på et uldvaskeprogram. Hvis der 
bruges vaskemiddel til hvid vask, anbefales ikke højere temperatur end 40°. 

Ramie  Boehmeria nivea, flerårig plante af nældefamilien med lange stængler på 1-
2 m. Den dyrkes primært i Kina og Indien, og kaldes også kinagræs. Ramie 
har lange, fine og glansfulde fibre, 5-25 cm, den naturlige farve er hvid. 
Den er meget vanskelige at udvinde. 

Ramie og hør har mange fælles egenskaber. Ramie anvendes fx til 
beklædningstekstiler og blandes ofte med andre fibre ofte bomuld. 

Ramie er en stængelfiber, der har en fin glans, som den bevarer relativt 
godt.  I forhold til vask er Ramie mere robust end Hør. 

Jute  Jutefibre fås fra juteplanten, som har en højde fra 1½ til 5 m. Stænglens 
fibre anvendes til grove tekstiler som sække, gjorde, hessian mm. Jute 
anvendes til hessian og er en fiber, som har været meget brugt som 
bærevæv i tæpper. I dag anvendes jute også ”dog sjældent” sammen med 
andre fibre i tæpper. Jute har ringe modstandsdygtighed over for sollys, 
slid, stærke alkalier og syre og den angribes let af mikroorganismer.  

Den krymper og udvider sig let, når den bliver våd, samtidig kan der trække 
et brunt farvestof ud. 

 

 

 

http://www.denstoredanske.dk/Natur_og_milj%c3%b8/Botanik/Rosales_(rosenordenen)/n%c3%a6ldefamilien
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Bambus 

Natur, og regenereret Bambus er en græsart og en af verdens ældste nytteplanter. Det er en 
ekstremt hurtigvoksende plante, der kan vokse op til 1 meter om dagen.  
Den er meget hårdfør og angribes ikke af hverken insekter eller sygdomme 
og dyrkes uden brug af pesticider.  
Bambussen høstes efter 4 år og da den årligt producerer nye skud, kan 
planten blive meget gammel. 
Bambus er allerede i årtusinder, kendt som materiale til bygninger, 
stilladser, køkkenting og meget andet. Det er dog relativt nyt i 
tekstilproduktion. Bambus har nogle unikke egenskaber og er spået en 
fremtid som, et af de mest brugte fibre til tekstilproduktion. Fremstillingen 
af tekstiler ud fra den rå bambus kan ske på to måder, ved en kemisk proces 
eller ved mekanisk fremstilling. Den mest almindelige sker ved, at den 
omdannes til cellulose fibre, som spindes til tekstiler (viscose eller tencel). 
Den mekaniske fremstilling er ikke lige så miljøbelastende og fordi 
materialets positive egenskaber mindskes ved den kemiske proces.  
Indtil videre er den mekaniske fremstilling ret dyr og derfor bruges den 
meget lidt. Men der sker konstant udvikling af nye produktionsmetoder, der 
er skånsomme for miljøet og som er kommercielt brugbare. 

 

  

Foto: Pixabay.com 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Sammenligning af plantefibre 
  Bomuld 

 
Hør Hamp Ramie, Kinagræs, 

Rhea 
Slid Robust og har en 

slidstyrke som kun 
overgås af de syntetiske 
fibre. 
 

Dårligere slidegenskaber end 
bomuld. Da hør ikke tåler høj 
mekanisk bearbejdning. Vask 
slider mere på hør end på 
bomuld. 

Høj slidstyrke, 3-4 
gange højere end 
bomuld. 

Ramie har dårlige slid-
egenskaber og tåler ikke 
hårdhændet mekanisk 
bearbejdning. Bliver derfor 
ofte blandet med andre fibre. 

Sollys Længe om at mørne, kan 
derfor anvendes til 
gardiner og lignende, 
hvor der er krav til 
sollys. 
Polyester og Akryl er 
mere modstands-dygtige 
overfor sollys og 
blandes derfor ofte med 
bomuld. 

Hør har egenskaber overfor 
sollys som bomuld. 

Hamp har egenskaber 
overfor sollys som 
bomuld. 

Ramie har gode egenskaber 
overfor sollys i lighed med 
bomuld. 

Krympning 
 

Vil som regel krympe en 
del i vask. Ca. 10 % i 
længden og 5 % i 
bredden. 

Hør har samme krympnings-
tendens som bomuld. 

Mindre 
krympningstendens end 
bomuld. 

Krymper på samme måde 
som bomuld. 
 

Krøl 
 

Uden efterbehandling 
vil bomuldsvarer krølle 
meget. Resin finishing 
kan anvendes for at 
opnå krølfrihed og 
undgå krympning. 

Hør krøller meget. Dette 
skyldes, at hør er meget 
uelastisk.  

Hamp krøller meget på 
baggrund af fibrenes 
manglende elasticitet og 
strækbarhed. 

Ramie krøller, men mindre 
end hør. 

Absorbering 
 

Stor sugeevne, overgået 
kun af hør og visse 
kemofibre. 
Bomuldens evne til at 
absorbere vanddamp 
(fugt og sved) overgås 
af uld og silke. 

Stor evne til at opsuge fugt. 
Bedre end bomuld og de 
lange taver gør, at hør ikke 
fnugger. 

Stor evne til at opsuge 
fugt, bedre end bomuld. 
Tendens til pilling er 
højere end bomuld 1-2 
gange, men mindskes 
ved brug, da de små 
fibre vaskes væk med 
tiden. 

God evne til at opsuge fugt 
gør Ramie til et luksusbetonet 
materiale. 

Tilsmudsning 
 

På grund af evnen til at 
opsuge fugt vil den også 
tiltrække snavspartikler.  

God modstandsevne overfor 
tørt snavs. Vådt snavs vil 
hurtigt trænge ind i fibrene. 
 

God modstandsevne 
overfor tørt snavs. Vådt 
snavs vil hurtigt trænge 
ind i fibrene. 

God modstandsevne overfor 
tørt snavs. Vådt snavs vil 
hurtigt trænge ind i fibrene. 
 

Varme-
isoleringsevne 

Dårlig isoleringsevne, 
hvilket gør den velegnet 
som sommerbeklæd-
ning. 

Meget dårlig isoleringsevne, 
hvilket gør den velegnet som 
sommerbeklædning.  

Meget dårlig 
isoleringsevne. Hvilket 
gør den velegnet som 
sommerbeklædning. 

Har en meget dårlig 
isoleringsevne, hvilket gør 
den velegnet som sommer-
beklædning. 

Vask 
 

Bedst ren ved 95 °C. Er 
varen farvet eller 
sammensat af flere typer 
fibre anbefales andre 
temperaturer. Bør helst 
kunne vaskes ved 
mindst 60 °C for at blive 
helt rent. 
 

Hør kræver høj vandstand og 
sæber, der ikke har for høj 
pH-værdi samt lav mekanisk 
bearbejdning og høj 
temperatur. 
 

Tåler ikke høje pH-
værdier og 
oxidationsmidler. Bør 
vaskes med midler til 
kulørt tøj eller 
uldvaskemidler. Vaskes 
på skåneprogram ved på 
40-60°C. 

Tåler høj temperatur, høj 
vandstand og almindelige 
vaskemidler, men lav 
mekanisk bearbejdning. 

Glatning 
 

Presning, rulning og 
strygning kan foretages 
ved høj temperatur. 
Maks. 200 °C svarende 
til strygesymbol.  
 

Koldrulning giver naturlig 
glans. Ellers bruges 
varmrulning og strygning ved 
høj temperatur. Maks. 200 °C. 

 

Hamp kan rulles, 
presses og stryges ved 
høj temperatur. Maks. 
200 °C. 

  

Varmrulning og strygning  
Men opmærksomhed på 
blandede materialer. 

 

Rensning Bomuld tåler alle kendte 
rensevæsker. 
 

Hør tåler alle kendte 
rensevæsker. 

Hamp tåler alle kendte 
rensevæsker. 

Ramie tåler alle kendte 
rensevæsker. 
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Fibre fra dyr 

Uld fra får 
Uld fra får opdeles, overordnet i 3 grupper: 

• Merino Den fineste uld der anvendes til stoffer. 
o  Fiberen er stærkt kruset, fyldig og blød med en fiberlængde 

på 50 – 120 mm. Og en finhed på under 23 my. 
• Crossbred og lign. typer 

o  Fibrene er grovere og mindre krusede. Fiberlængden er ca. 
120 – 150 mm. Med en finhed/grovhed på over 25 my. 

• Grove uldtyper 
o  De kommer fra racer, der leverer en uld med en fiberlængde 

på over 150 mm og en grovhed på 30-70 my. Har en meget 
lille eller ingen krusning. Anvendes mest til gulvtæpper og 
mere rustikke boligtekstiler. 
 

Typer: Der findes forskellige kvaliteter af uld. Afhængigt af hvilken race ulden 
 kommer fra. Meget ofte vil udtrykket ”uld” betyde, at ulden kommer fra 
 får.  

• Merino - fin uld. 
• Shetlandsuld - grov uld. 
• Ryguld - er finere end buguld. 
• Lammeuld - finere end får, der er klippet flere gange. 
• Ren ny uld - Er ny ubrugt uld, lige fra fåret. 
• Uld - kan sagtens være gamle sweatere, der er kartet op (kradsuld). 
• Woolblend - Ren ny uld iblandet kalkuld. Kalkuld er fra slagtede 

får, hvor hårene fjernes med kalk-lud for ikke at ødelægge skindet. 
 
Består af proteinfibre 21 proteiner, hvoraf 3 indeholder svovlforbindelser (svovlbroer). 
 Disse svovlbroer er med til at give Ulden dens særegne egenskaber. 
 
Skæl Består af en kerne, der er dækket af vokslignende, vandskyende 
 Skæl, der ligger som tagsten ud over hinanden. 
 
Fysiske egenskaber Stabelfiber med en densitet på 1,31 g/cm3. 
 Fibrenes længde varierer fra 5 til 35 cm. Fra den fineste til den groveste. 
 Har god strækevne. 
 Stærk. 
 Genrejsningsevne. 
 Optager vand – er istand til at afgive alt vand igen. 
 Relativt svag fiber, bliver endnu svagere i våd tilstand. 
 Isolerer godt, da der er meget luft mellem skællende. 
 Ved en relativ fugtighed på 65% kan uld indeholde 14-16% fugt. 
 Ved en relativ fugtighed på 100% kan uld indeholde op til 33% fugt. 
 

Merinolam. Foto: Louise Nielsen 

Foto:Marit Jørgensen 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Filtren Uld filtrer ved:  
• Fugt 
• Varme 
• PH over 8 
• PH under 5½ 
• Mekanisk bearbejdning 

 
 Filtrer fordi skællene ødelægges, så de ikke længere ligger tæt 

op ad fibret, derved filtrer skællene sammen. Når uld filtrer, 
bliver det stærkt og slidstærkt. 
Ved at blande 45% kunststof i ulden undgås filtning.  

Filtet uld bruges til boligtekstil, overtøj og til kunsthåndværk. 

Uldfibre fra andre dyr: 

 
Angora Fibre fra angorakaniner. 

  Meget fine. 
 Normalt blandingsmateriale til håndstrik. 
 Lette at filtre, derfor velegnet som grundmateriale til filt. 
 

Kashmir Fibre fra den tibetanske kashmirged. 

 Finere end Merinould-blød og kruset. 
 Anvendes ofte i blandinger med Merinould, da det er meget kostbart. 
 Ikke særligt slidstærkt. 

 
Mohair Fibre fra geder. 

 Grov, knapt så fyldig, glat og glansfuld. 

 God genrejsningsevne, derfor velegnet til velourvarer, møbelstoffer og 
 letvægtshabitter alle i den dyre ende af skalaen. 
 

Vicuna Sydamerikansk lama art. 
 
 Verdens dyreste naturfiber, da den har været tæt på udryddelse. 
 Den fineste og blødeste uldtype, der findes. 

 
Lama og Alpaka Sydamerikansk lama-arter.  

 Grovere. 
 Varierende finhed:  
 Alpaca 15-30 mµ. 
 Lama  20-50 mµ. 

 

Foto: Joan Serritzlev 

Foto:Mikkel Blidvang 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Fæhår Hår fra andre husdyr. 

 I dag meget ringe industriel betydning. 
Bruges i visse typer indlægsstof og nålefilt (gris+ko). 

Uld mærkning/symboler 
 Woolmark – Internationalt mærke og verdens meste kendte  

tekstilfibervaremærke, der anerkendes over hele verden. Mærket betyder, at 
produktet indeholder ren ny uld. Der stilles store krav til producenterne,  

 der løbende kontrolleres.  
 

Betyder en garanti for, at varen er af 100% ren ny uld, samt krav 
til bl.a. farveægtheder, vaskbarhed, mølbehandling m.m. 
 

  
En garanti for, at varen indeholder mindst 50% ren ny uld med. 
Procentfordelingen af de øvrige fibre skal angives i 
mærkningen. 
 
   
Garanti for, at varen indeholder ren ny uld fra 30% - 49%. 
Procentfordelingen for de øvrige fibre skal angives. 

 

Konventionel behandling  

 Scotchgard: Teflonlag med lav overfladespænding, primært i tæpper. 
 
 SuperWash: Kan være før eller efter syning/vævning, en mercerisering.   
 

• Først fjernes de yderste skæl/kradshår ved en klorbehandling. 
• Herefter coates ulden, dvs. overtrækkes med en tynd film af 

melamin, harpiks, formaldehyd eller plast, der dækker og 
ødelægger både de gode og de dårlige egenskaber. Hvis der 
klippes i det, bliver der åbne ender. 

• Vaskes ind i ulden efter bearbejdning. Derved kan områder som 
bagsiden af f.eks et tæppe være uden behandling. 
 

Fordelen er, at ulden bliver letter at håndtere, både i produktionen og for 
forbrugeren. Ulden bliver lettere at farve og forbrugeren undgår krympning 
og at ulden kradser. 

 
 Ulempen er, at klorbehandlingen er stærk forurenende og uldens naturlige  
 egenskaber bliver begrænsede, f.eks. evnen til at beskytte mod svedlugt og  
 til at optage fugt.  
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Bæredygtige behandlinger  
 I de senere år er der indført mere bæredygtige behandlinger, hvor enzymer  
 anvendes til at fjerne kradshårene, endda mere effektivt end med   
 klorbehandling. 
 
 Fordelen er, at uldens naturlige egenskaber bibeholdes.  

Ulempen er, at ulden er mere skrøbelig i vask, da den ikke er coated. 
Forbrugeren skal derfor være mere opmærksom på at følge pleje- og 
vaskeanvisninger. 
 
En af de nyeste metoder til at imødegå filtning er Schoellers EXP- 
metode, der er en klorfri metode, hvor kun ”modhagerne” på uldens skæl 
dækkes med polymer. En metode, der er godkendt af både GOTS ogOEKO-
Tex. 

Silke 

Består af Silke (Morbærsilke) stammer fra silkesommerfuglens cocon. Cocon  
 dannes af en silkefiber, som sommerfuglelarven spinner om sig selv.  
 Tråden kan afhaspes og er da 3-4000 m lang. Ca. 1 –  2000 m. er  
 anvendelig. 
 Avlet silke: Morbærsilke. 
 Vild silke (Tussah). 
 Kokanfiber. 
 Eneste naturlige filament. 

Det ideelle tekstilfiber. 
 
Proteinfiber Silke består af 2 silkefilamenter omsluttet af et protein kaldet sericin.  

Når råsilke virker grov, er det på grund af sericinet. 
Når fibrene vaskes i svag alkalisk opløsning, fjernes sericinet og der er 2 
tynde silkefilamenter tilbage. 
 

Fremstilling Spind fra morbærsommerfugle-larvens kokon.                   
 Lige før larven bryder ud, koges den og afhaspes.  
 Hver kokon består af 3-4000 meter tråd. 
 Den bedste silke er ofte meget dyr, da stort set alt arbejde; 
 fra pleje af larver til færdig produktion foregår manuelt. 
 Der er bliver ofte kun 200g. silke pr. kg. kokoner.   

Betynges (belægges) med kobber for at kompensere for 
udvaskning af sericin samt for at øge vægten. 
Tætheden måles i vægt kaldet momme (1 
momme=4,35g/m²). Værdien af momme angiver, hvor tyk 
silken er og dermed kvaliteten. Dog afhænger det af, hvilket produkt det 
bruges til. Lette transparente kvaliteter vil være på 12-16 momme, kraftige 
tætte kvaliteter vil ligge på 19-25 momme. 

 
 

Foto :Joan Serritzlev 

Foto:Pixabay.com 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Typer Haspesilke: den fineste silke er af de 1000-1500 meter, der kan afhaspes i en  
 ubrudt tråd. 
  
 Schappesilke: 5-30 cm stabelfibre der spindes. 
 Råsilke eller bourette: er de korteste stabelfibre på under 5 cm. Den groveste  
 – ligner ofte uld. 
 
Fysiske egenskaber Høj strækstyrke – men meget tynde. 
  God fleksibilitet. 
  Slides let – især i kanter. 
  Morbærsilke tåler ikke sollys – Tussah er mere modstandsdygtig. 
  Krymper normalt ikke. 
  Kan indeholde op til 30% fugt. 
  God isoleringsevne. 
  Angribes af møl. 
  Tåler ikke enzymer (i vaskepulver). 
  Tåler ikke tørretumbler. 
 
Anvendes til  Beklædning, møbelbetræk, gardiner og ægte tæpper. 

Bemærkninger Misfarvning fra sved eller pletfjerning skyldes ofte betyngningen og de 
kemikalier, der bruges til farvning. 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Sammenligning af uld og silke 
  

Uld Silke 
Slid 
 

Den enkelte uldfiber har i sig selv 
ikke nogen speciel høj slidstyrke. 
Men på grund af den store elasticitet 
vil de i tætte konstruktioner have god 
slidstyrke. 
  

I sammenligning med andre naturfibre 
vil silkes slidstyrke være middel. 
 

Sollys 
 

Sammenlignet med bomuld har uld en 
ringe styrke i sollys. 

Ubetynget silke vil hurtigt miste sin 
glasfuldhed og gode egenskaber. Silke 
mørnes af sollys. 
 

Krympning 
 

Uldne varer krymper nemt hvis de 
ikke får en rigtig behandling.  
 

Silke krymper ikke. 

Krøl 
 

Uld hører til de naturfibre, der krøller 
mindst. Dette skyldes uldens gode 
genrejsningsevne. 
 

Bedre end naturfiberen bomuld men 
ringere end uld. 

Absorbering 
 

Uld kan indeholde op til 35 % fugt 
uden af føles våd. Uld opsuger vand 
langsomt. 

Kan indeholde op til 30 % fugt uden af 
føles våd. 

Mølbestandighed 
 

Uld er møllarvers og enkelte små 
billers livret. Ro, mørke og varme 
giver ro til at spise til mæt i fibrene 
og lave huller i tøjet. 
Vær opmærksom på at lufte tøjet 
godt. Det kan imprægneres, men 
midlerne er ret giftige. 
 

Møllarver elsker silke, derfor bliver 
silke ofte mølsikret med permanent 
imprægnering. 
 

Varmeisoleringsevne 
 

Uld har en rigtig god 
varmeisoleringsevne pga. 
krusningerne i ulden. 

Silke har en god varmeisolerende evne. 

Vask 
 

Uld bør vaskes så lidt som muligt, 
men til gengæld luftes efter brug.  
Vask af uld kræver lav pH værdi og 
lav mekanisk bearbejdning.  
Antifiltbehandlet uld kan dog vaskes i 
maskine med uldprogram. 
  

Silke kræver lav pH værdi og lav 
mekanisk bearbejdning. Max. 40oC. 
Tåler ikke tørretumbler. 
 

 Glatning 
 

Bedst med høj fugtighed max. 150 oC. 

 

Foretages bedst mens tøjet er fugtigt. 

Max. Temp. 150oC.  
Rensning 
 

Uld tåler alle gængse rensemidler. Silke tåler alle almindelige 
rensevæsker, men bør renses med 
forsigtighed. Uden forbehandling og 
pletrensninge. 
Pletbehandling giver stor risiko for 
misfarvninger og skjolder. Dette 
skyldes de betyngninger, som ofte er 
anvendt ved fremstillingen af silken. 
 

 
 
 
 



  
 

 

20 

Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

 
 

 

 

 

 

 Merinofår. Foto: Louise Nielsen, Hyggely’s merinifår 

Kemofibre          

Regenererede fibre 
    

 

       

 
 

 
Regenererede fibre er fibre, der er gendannet ud fra andre råmaterialer, enten cellulose eller protein. 
De regenererede fibre hører til kemofibrene.  
 
Selve fremstillingsprocessen af viscose foregår ved, at f.eks. cellulosen trækkes ud af f.eks. træflis via 
en udkogning med en opløsning af natronlud. Herefter gennemgår cellolusemassen forskellige 
teknologiske og kemiske processer, som ender ud i en sirupagtig substans (schmeize). Den presses 
gennem en spindedyses huller som fine stråler, der nedkøles og stivner i den form og finhed der 
ønskes. Derved er materialet blevet regenereret/gendannet. 
 
Da det lykkes at lave kemofibre af cellulose i 1890, var det meningen, at kemofibrene skulle efterligne 
og erstatte naturfibrenes egenskaber. Fibrene opbygges af cellulose, der er et af de mest almindeligt 
forekommende organiske stoffer i naturen, der giver styrke til planternes cellevægge. Der anvendes 
cellulose fra f.eks. fyrretræ, bambus eller fra planteaffald, primært fra bomuldsproduktion. Der er en 
voksende produktion fra bambus og planter som ananas.  
 
 
 
 
 

 
Foto: Joan Serritzlev 

Regenererede 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Viskose/Rayon Viskose er den vigtigste af de regenererede fibre på basis af cellulose.  
Ordet viskose kommer af latin viscosus' tyktflydende. 

 
Regenereret fiber Lavet af f.eks. fyrretræ, eucalyptus, bambus samt restprodukter fra 

bomuldsproduktion. 
Silkeerstatning. 

  Filament, men skæres oftest til stabelfibre. 
 
 
 
Består af Flis af træ eller bambus, der gennemgår forskellige kemiske processer, så 

det ender som en siruplignende substans. 
Under afkølingen strækkes fibrene og stivner i den form og finhed der 
ønskes. 

 
Typer Viscosestabelfibre indgår ofte som blandningsfibre i sommertøj og 

boligtekstiler. 
 Viscosefilament anvendes mere til festkjoler, skjortebluser mm. 
 
Fysiske egenskaber Billigt råmateriale. 
  Slidstærkt, men i våd tilstand taber det 50% af styrken. 
  Tåler sollys længe uden at mørne, med mindre det er matteringsbehandlet 
  Krymper, kræver stabilisering som efterbehandling. 
  Er ret uelastisk, og krymper derfor uden behandling. 
  Gode absorberingsegenskaber. 
  Modtagelig for pletter. 
  God varmeledning, derfor dårlige isoleringsegenskaber. 

Tåler vask ved 95 grader, men vær opmærksom på farverne. 
Kan stryges. 
Mølbestandigt da møl kun forekommer i proteinholdige tekstiler. 
Tåler gængse rensemidler. 
 

Modal Modal er lavet for at have et materiale med en bedre tør og vådstyrke i forhold til 
viskose. Modal har en bedre elasticitet og mindre krøltendens. 

Cupro Betegnelsen Crupro anvendes om fibre, hvor råmaterialet til fremstillingen er 
bomuldsaffald og hvor der til fremstillingen er anvendt kobberoxid og 
ammoniakforbindelser. Materialet bliver blødt og har tidligere været anvendt til foer. I 
dag har Cupro på grund af miljøbelastningen ved fremstillingen ikke den store 
udbredelse. 
Cupro er mere blødt og glansfuldt end viskose. 
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Lyocell Lyocell er en forholdsvis ny cellulosefiber, der kom til i starten af 1990´ne. Det er 
resultatet af forskning for at få en mere miljøvenlig cellulosefiber.  
Produktionsmetoden er næsten 100% genanvendelig, da udspinningen foregår i et lukket 
system, der kan oprenses og genbruges og har et væsentligt mindre vandforbrug. Det 
hævdes, at op til 99% af kemikalierne kan genbruges. 

 
• Mindre miljøbelastning ved produktionen. 
• Bedre styrke i tør og våd tilstand. 
• Et mere behageligt greb. 
• Et mere silkeagtigt udseende. 
• Mindre krympning. 
• Mulighed for ”ferskenhuds-” eller ”sandvasket” effekt. 
• Mulighed for mekanisk genbrug af fibrene, der bevarer deres styrke og egenskaber. 

Tencel® Det mest kendte varemærke af Lyocell er Tencel®, der er ejet af det Østrigste firma 
Lenzing®. 

Acetat & Triacetat 
Acetat og Triacetat er de fibre, der ligner silke mest. De er begge fremstillet på basis af 
cellulose fibre men med forskellige kemikalier til brug ved fremstillingen. Materialerne 
er termoplastiske, hvilket vil sige, at de bliver formbare plastisk ved bestemte 
temperaturer. 
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Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Sammenligning af regenererede fibre 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
Viscose/Rayon Acetat og Triacetat Lyocell 

Slid 
 

Viscose har en acceptabel 
slidstyrke i tør tilstand. I våd 
tilsand mister viskose 50 % af 
sin styrke. 

Acetat og triacetat er svage 
materialer, både når de er tørre og 
når de er våde.  

Lyocell har i forhold 
til viscose en højere 
våd- og tørstyrke. 

Sollys 
 

Viskose tåler sollys godt. 
Matteret viskose vil dog 
hurtigere mørne. 

Acetat er følsomt overfor sollys, 
Triacetat tåler sollys bedre end 
acetat, men er stadig følsom 
overfor sollys. 

Tåler sollys. 

Krympning 
 

Krymper som bomuld, hvis den 
ikke er behandlet. 

Ved korrekt vask vil Acetat og 
Triacetat ikke krympe. 

Krymper, men 
mindre end viscose. 

Krøl 
 

Krøller meget, hvis den ikke er 
behandlet. 

Uden behandling krøller Acetat 
og Triacetat meget. 

Krøller. 

Absorbering 
 

Viskose har gode 
absorberingsevner. 

Meget dårlig. Gode 
absorberingsevner. 

Tilsmudsning 
 

Da viskose har en god 
absorberingsevne, vil den også 
tiltrække snavs og pletter. 

Acetat og Triacetat tiltrækker støv 
og smuds, men da de har en ringe 
absorberingsevne vil de ikke så 
let blive plettet. 

 

Mindre end viscose. 

Varmeisolerings
-evne 
 

Dårlig på grund af de lige fibre. Dårlig pga. fiberens udseende 
(lige). 

Dårlig. 

Vask 
 

Ren viskose tåler 60 - 95o’C.  40 – 60oC og lav mekanisk 
bearbejdning og høj vandstand. 

40-60°. 

Glatning 
 

Strygning ved højeste 

temperatur.  

Triacetat stryges ved lav 
temperatur. 

Acetat Stryges ved 
middel temperatur. 

Stryges ved 
middel temperatur. 

Rensning 
 

Tåler alle almindelige 
rensemidler. 

Vær opmærksom ved rensning. 
Acetat tåler ikke Acetone. 

Tåler almindelige 
rensemidler. 
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Andre regenererede fibre 
Der forskes meget i alternative råmaterialer og bæredygtige produktionsmetoder. I de 
kommende år vil der ske en voldsom udvikling i andre måder at fremstille tekstilfibre. 

Bambus Bambus er beslægtet med græs og findes over 1000 forskellige arter. Specielt i Kina og 
Japan bruges det til utallige formål fra møbelproduktion til stilladser til højhuse. 
Tekstilfibre udvindes primært af arten Moso bambus, der kan blive op til 28m høj og 
vokse 1 m om dagen. Den kræver meget lidt og kan dyrkes uden brug af pesticider og 
kunstgødning, da den samtidigt absorberer store mængder CO² har det stor bevågenhed i 
forhold til tekstiler.  

Det er muligt at fremstille fibre af stænglerne, men langt størstedelen er fremstillet ved 
viscose- eller Lyocellmetoderne. Selvom det er bambus, der er grundmaterialet, er det 
fejlagtigt og ikke lovligt at sælge det som bambus. Ifølge loven om mærkning skal det 
betegnes som viscose. 

Trods at det hævdes, at regenereret bambus besidder antibakterielle egenskaber, er der 
ingen undersøgelser, der kan understøtte det. Regenereret bambus må ikke betegnes som 
økologisk uanset dyrkningsmetode. 

Viscose fremstillet af bambus anvendes typisk til håndklæder, badekåber, undertøj, 
strømper og T-shirts. 

Regenererede proteinfibre    
Proteinfibre kendes allerede fra silke og uldfibre, hvor fibrene bruges direkte fra dyrene. 
Regenererede proteinfibre eller menneskefremstillede proteinfibre er mere nyt.  
 
Allerede for et par hundrede år siden eksperimenterede man med vådspinning af 
regenererede proteinfibre, kaldet Azlons.  
 
I velassorterede garnforretninger har man længe kunnet købe garnblandinger med soya, 
majs og mælkeproteinfibre. Der eksperimenteres med at dyrke kasein, soya og majs-
proteiner rekombinant dvs. ved hjælp af mikroorganismer.  
 
Et Japansk firma har fremstillet edderkoppesilkeprotein vha. bakterier, der er brugt til 
tekstiler. Andre virksomheder har fremstillet silkeproteiner med den hensigt at producere 
silke i stor skala. Det er en udvikling med stort potentiale, man vil se meget mere af i 
fremtiden. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tekstilbiologi.dk 
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Kassein Kasein fremstillet af regenererede mælkefibre siges at være miljøvenlige. Egenskaberne 
er som de fleste naturlige og syntetiske fibre. Der eksperimenteres med metoder til at 
lave kombinationsprodukter med syntetiske fibre. Kaseinfibre anvendes til T-shirts, 
undertøj, kjoler, sportsbeklædning og hobbygarner m.m. 

 
Soya Sojafibre blev opfundet i 1937 af Henry Ford som soyauld, men nutidens tekstilfibre blev 

først lanceret i 2000 og anvendes til bl.a. undertøj, skjorter og sportstøj og 
blandingsgarner til hobbybrug.  

 
Alginat Er fremstillet af tang og havalger. De tåler ikke almindelig vask, da de opløses af 

alkalier. Fibrene har særdeles gode absorberende egenskaber og bruges mest i 
medicinalindustrien til f.eks. sårforbindinger og tråde, der opløses gradvist, når sårene 
heles. 
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Syntetiske fibre 
                   

                             

 

 

 

Fremstilling  
Kemofibre fremstilles af en flydende spindmasse, der presses igennem små dyser. De 
passerer gennem et bad, der får væsken til at stivne og blive til fibre. Derefter strækkes 
fibrene, der kan gennemgå forskellige behandlinger som f.eks mattering. Fibrene kan 
anvendes som filamenter, der kan snoes og spoles op på en spole eller skæres op som 
stabelfibre, der kan blandes med og spindes sammen andre fibre – typisk naturfibre. 

 
Syntetiske fibre er fremstillet af kemiske synteser, baseret på petro-kemiske produkter, 
som giver et materiale, der både i fysisk og kemisk henseende er vidt forskellige fra 
udgangspunktet.  

 
De første syntetiske fibre, der virkelig fik betydning blev udviklet i:  

1931 - Poly vinyl clorid (PVC)                                                      
1934 - Polyacryl   
1935 - Polyamid (PA)                                                                     
1941 – Polyester (PES) 
1959 – Polypropylen (PP), dog 
først i 1990érne udviklet, så det 
kan spindes så tyndt, at det kan bruges i 
beklædningsindustrien. 
1959 – Polyurethan (PU) der anvendes til Elastan, Lycra, Spandex 
Der kom dog først rigtigt gang i udviklingen efter 2. verdenskrig, da der var mangel på 
naturstoffer og man manglede erstatninger. 

Silke erstattes med polyamid 
Bomuld erstattes eller blandes med polyester 
Uld erstattes eller blandes med polyacryl 
Jute erstattes med polypropylen 

 

 

 
 

 

 

Kemofibre / 
syntetiske 

fibre

Polyamid / 
nylon Polyester Polyacryl Polypropylen Polyurethan

Råmaterialet til kemofibre er 
granulat der smeltes og spindes. 

Her er det fra venstre Polyester, 
Polyacryl og Polypropylen 

Foto:Joan Serritzlev 
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Polyamid (PA) Kaldes også nylon og perlon. 
 
 Filament fibre. 
 
Laves af Hexamethyldiamin + adipinsyre (nylon) højere smeltepunkt end perlon 
 Coprolactam + adipisyre (perlon). 
 
Fordele God strækstyrke. 
 Slidstyrke. 
 Elasticitet. 
 Krøller ikke ved korrekt behandling /kan stryges ud. 
 Formstabilt. 
 Ikke behandlet PA vil virke tiltrækkende på smuds: 

- Vådt pga. absorberingsevnen 
- Tørt pga. statisk elektricitet 

 Krymper ikke. 
 Vaskes ved 40 eller 60 grader afhængigt af farve og brug.  
 Tåler alle rensevæsker på nær klorprodukter, der gulner.  
 Ikke brandbart og bruges derfor i brandhæmmende tekstiler. 
 
Ulemper Dårlig lysbestandighed. 
 Isoleringsevnen dårlig ved glatte fibre. 
 Statisk elektricitet.  

Høj absorberingsevne, men statisk elektricitet kan til dels ødelægge denne 
egenskab. 
Bliver let snavset. 

 
Polyesther (PES) Den mest succesrige kemofiber, som tekstilfiber overgås kun af bomuld. 

Produktionen af polyester til tekstiler har nu langt overgået bomuld. 

Bruges som Meget anvendelig som beklædningsfiber. 
 Både som filament og stabelfiber. 
 
 Blandes typisk: 65% polyester med bomuld 
       Eller 55 % med uld 
 
Fordele Styrke. 
 Overordentlig sol og vejrbestandig. 
 Elastisk – krøller derfor ikke – derfor blandes med bomuld. 
 Formstabilt. 
 Termoplastisk. 
 Kan presses op. 
 Kort tørretid. 
 Vaskes ved 40, 60 og 95 grader, afhængig af farve. 
 Tåler gængse rensningsvæsker, grånes ved klor. 
 Optager mindre fugt end nylon. 
 
Ulemper Dårlige isoleringsegenskaber. 
 Dårlig absorberingsevne. 
 Statisk opladning suger derfor tørt smuds. 
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Polyacryl  
Består af  Acrylnintrit 85%. 
  Ved mindre end 85% hedder det modacryl. 

Ikke termoplastisk, kan derfor ikke textureres, dvs. give permanente 
pressefolder og plisse. Det kemofiber der mest ligner uld, blandes derfor 
ofte med uld, eller laves 100% til uldlignende produkter. 
 
Fik gennembrud i 1960.  
Anvendes i dag overalt i boligen og i beklædning. 

 
Fordele  Lysbestandighed. 
  Vejrbestandig. 
  Elastisk. 
  Krøller ikke. 
  Krymper ved for høj varme. 
  God isoleringsevne. 
  Stærkt god vådstyrke. 
 
Ulemper  Varmefølsomt.   
  Vask ved højst 40 grader. 
  Dårlig absorberingsevne. 
  Tåler ikke rensning. 
 
Polypropylen  Meget anvendeligt til bl.a. til sportsundertøj. 
 
Fordele  Lettere end andre tekstilfibre. 
  Stærkt, strækbart. 
  Tåler de fleste kemikalier. 

God til at opsuge fugt og transportere det videre til yderste lag f.eks. i 
sportstøj. 

 
Ulemper  Lys, og varmefølsomt. 
 
Polyurethan (PU)  Kan anvendes både som fiber og som gummibelægning i bl.a. regntøj. 

Bruges opskummet som isolerings og beskyttelsesmateriale. 
  
Bruges som  Bruges som hovedbestandel i varemærkerne Elastan, Spandex og Spandrille, 

hvor der bruges mindst 85% polyurethan. Anvendes til elastikker i ærmer, 
linninger mm. og blandes med andre fibre til tætsiddende tøj som sports, og 
gymnastiktøj.  

 
Fordele  Elastan har en ekstrem høj elasticitet og kan genvinde sin facon efter helt 

op til 800% udstrækning.  
  En blanding af f.eks. 98% uld og 2% elastan giver et stræk på omkring 

25%.  
  Vask op til 95 grader.  
  Tåler salt, klorvand, sved og kosmetiske olier. 
 
Ulemper  Specialfarvestoffer. 

Ringe isoleringsevne. 
Tåler ikke klorblegning. 
Kan blive misfarvet (gullig ved varmepåvirkninger på 159ºC). 
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       Sammenligning af kemofibre 
 

Polyamid/nylon Polyester Polyacryl 

Slid 
 

Fiberen har god slidstyrke og 
kan tåle mange bøjninger 
uden at slides. 

Næsten på samme niveau som 
Polyamid. 

Polyacryl har en god slidstyrke 
men dog ikke så god som for 
nylon og polyester. 

Sollys 
 

Nedbrydes hurtigt af sollys. 
(Kan ad kemisk vej UV 
stabiliseres). 

Meget god. Kan anvendes som 
gardin og markiser. 

Særdeles god. 

Krympning 
 

Krymper ikke. Krymper ikke. Ved de rigtige temperaturer vil 
Polyacryl ikke krympe. Ved for 
høj varme kan Polyacryl 
krympe eller udvide sig. 

Krøl 
 

Krøller ikke ved normal brug. Krøller ikke pga. stor 
genrejsningsevne tør tilstand.  

Krøller ikke særlig nemt. 

Absorbering 
 

Polyamid er den af de 
syntetiske fibre der har den 
højeste absorberingsevne. 

Polyester absorberer ikke fugt, 
hvilket gør fiberen egnet til 
bruseforhæng. 

Absorberingsevnen er som hos 
Polyester, men Polyacrylen kan 
behandles så den få en betydelig 
bedre absorberingsevne. 

 

Tilsmudsning 
 

Fibrene kan gives en 
behandling, så de ikke 
tiltrækker støv og smuds. 
Uden behandling vil nylon 
hurtigt virke snavset. 

Tiltrækker ikke smuds men kan 
på grund af elektrostatisk 
opladning tiltrække tørt snavs. 

Acryl har de samme fordele og 
ulemper som de andre 
syntetiske fibre. Lav 
absorberingsevne = færre pletter 
men til gengæld evnen til statisk 
opladning der tiltrækker tørt 
smuds. 

Varmeisolerin
gs-evne 
 

U-textureret vil polyamid 
have en dårlig 
varmeisolerende evne. 
Hvorimod den texturerede vil 
have en god varmeisolerende 
evne. 

Som polyamid. 

 

Forholdsvis god. 

Vask 
 

40 – 60oC. 40 – 60 – 95o C Krøl kan undgås 
lav mekanisk bearbejdning og 
høj ved vandstand. 

Vaskes ved max. 40oC, og må 
ikke tørres i tørretumbler. 

 Glatning 
 Kan tåle strygning ved.  Strygning ved.  Max. 110oC.   

Rensning 
 

Tåler alle almindelige 
rensemidler. 

Tåler alle gængse rensemidler. 
Blegning kan gråne eller gulne. 

Bør så vidt muligt undgås. Hvis 
det er nødvenligt skal, det ske i 
perchlorethylen med 
forsigtighed. 

  



  
 

 

30 

Tekstilkundskab i vaskeribranchen 

Fiberblandinger         

Der kan være flere grunde til at blande forskellige fibre i et garn / textil. 
1. Fibrenes egenskaber kan supplere hinanden. 
2. Blandinger kan påvirke prisen. 
3. Blandinger kan give det færdige produkt et bestemt udseende. Effektgarner.  

 
På sygehusvaskerier er stort set alle rene bomuldsvarer skiftet ud med bomuld/polyester (P/B), i 
forskellige blandingsforhold. Det har haft en række produktionsfordele som for eksempel:    
  

• De syntetiske fibre giver varen en bedre styrke. 
• Gør varen lettere. 
• Gør varen billigere. 
• Gør varen nemmere vaske og tørre. 
• En vare tilsat syntetiske fibre vil ikke krølle så meget. 
• Komfortegenskaberne kan tilpasses brugen. 

 
Andre eksempler på blandinger kan være: 
 
Uld og syntetiske fibre 

• Gør varen lettere. 
• Gør varen stærkere. 
• Varen vil være mindre sart end varer af ren uld. 
• Varen vil være lettere at vaske og tørre. 
• Ulden vil gøre varen bedre til at optage fugt/sved. 
• Ulden vil gøre varen mere isolerende end rent syntetiske fibre. 

 
Uld og viskose 

• Større indhold af uld mindsker krølningstendensen. 
• Indholdet af uld vil give øget isolerende evne. 
• Viscose gør varen billigere. 
• Viscose mindsker tendensen til filtning i forhold til ren uld. 

 
Finere hårfibre, uld fra får og syntetiske fibre 

• De fine hårfibre giver blødhed. 
• De fine hårfibre giver større isoleringsevne. 
• De fine hårfibre giver et mere eksklusivt udseende. 
• De syntetiske fibre øger styrken. 
• De syntetiske fibre gør varen billigere. 

 
Elasthan og bomuld, uld eller syntetiske fibre 

• Elastan giver vævede og strikkede varer øget evne til at bevare pasformen. 
• Elastanfibere vil ofte være omspundet. Dvs. at den ligger som en kerne omspundet af f.eks. 

bomuld. 
. 

Grafik og foto: Marit Smalbro Jakobsen 
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Uld og bomuld 
• Blanding af 50% uld og 50% bomuld, vil have større blødhed. 
• Uld giver større isoleringsevne. 
• Bomuld gør varen lettere at renholde. 
• Bomuld gør varen billigere. 

Metervarer 

Overordnet kan den industrialiserede fremstilling af tekstilmaterialer opdeles i: 
• Vævet. 
• Strikket. 
• Nonwoven. 

 
Udover det findes der også metoder, der kun bruges i mindre udstrækning oftest kun som hobby, det er 
fletning, brodering, nonwoven som filtning og knipling. 
 
Når de gængse metoder som vævet, strikket og non-wovet bruges, har det stor indflydelse på, hvordan 
slutresultatet bliver. Det har stor indflydelse på, hvordan det endelige materiale fremstår med hensyn 
til stivhed, fleksibilitet, blødhed, draperingsevne, udseende mm. 
 
Vævede varer 
En vævet vare vil have mindst to tråde, der krydser 
hinanden vinkelret og flettes/væves sammen. 
Det findes i et utal af forskellige metervarer og 
bruges til både beklædning og boligtekstiler. Bl.a. 
bomuldslærred, bomuldspoplin, twill, kanvas, silke, 
uld, hør, halvpanama, denim, fløjl, frotté og mange 
flere.  
Den vævede tekstilkvalitet afhænger først og 
fremmest af: 

• Garn. 
• Tæthed. 
• Bindingstype. 

 
Tykkelsen, strukturen og fibersammensætningen i garnet har stor betydning for den færdige vare og 
kan varieres i det uendelige alt efter, hvilken kvalitet og hvilket udseende der ønskes.  
 
Tætheden bestemmes af hvor mange tråde, der er i kæde og skudretningen, hvilket er afgørende for 
tekstilets tæt- og fasthed, samt for det fald og den fremtoning den færdige vare har. 
 
Typen af bindinger er også med til at bestemme varens mønster, fasthed og struktur. 
Varens pris afgøres af varens bredde, længde, vægt og tæthed sammen med parametrene garn, tæthed 
og bindingstype. 
 

 

Rubens dampvæveri, Frederiksberg 1890. Rasmus Christiansen. Med 270 
kvinder, var det Danmarks største kvindearbejdsplads     www.natmus.dk  

      

http://www.natmus/
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Antallet af bindingspunkter er med til at afgøre stoffets udseende. 
 
Mange bindingspunkter som ved denne lærredsbinding vil give et stærkt materiale, men materialet vil 
også blive mindre smidigt og mindre strækbart. Ikke blot antallet af bindinger har betydning, men også 
valget af garnets tykkelse, struktur og fibersammensætning. 

Trådtæthed 
Trådtæthedens indflydelse (hvor mange tråde der er pr. cm.) 

 

 

 

 

               

 

 

 

 

 

 

 

 

Skud garn 

Kæ
de

 g
ar

n     

Bindingspunkt 

Ægkant 

Stor trådtæthed:  

• Giver en tættere vare 
• Stærkere vare 
• Større formstabilitet 
• Mindre pilling tendens 
• Mindre elasticitet 
• Dyrere vare 

Lille trådtæthed:  

• Mere løse og åbne varer 
• Billigere varer 
• Større volumen i varen 
• Større tendens til pilling 

Foto: Joan Serritzlev 

Foto: Marit Smalbro Jakobsen 

Foto:Joan Serritzlev 
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Bindinger 
 

Lærredsbinding 

 

     
       
     
     
      
     
      

 

 

 
Køperbinding 

 

     
       
     
     
      
     
      

 

 

 

 

Satin 

 

     
       
     
     
      
     
      

 

 

Kendetegn: 

• Ens på begge sider 
• Stor styrke på grund af de mange bindingspunkter 
• Lille elasticitet 
• Mindre tendens til krympning 
• Bliver hurtigere krøllet (mange bindingspunkter) 
• Mindre draperingsevne (mange bindingspunkter) 
• Mindre tendens til pilling 
• Anvendes til varer der er udsat for stort slid (lagner, viskestykker) 

Kendetegn: 

• Varen er smidig 
• Diagonale striber 
• Tendens til krympning 
• Tendens til skrævvridning 
• Mindre tendens til at krølle 
• God draperingsevne 
• Anvendes til arbejdsbeklædning og jeans 
• Benævnes efter hvordan kæde og skudtråde løber i forhold til 

hinanden. 
3/1. Første tal fortæller, hvor mange kædetråde skuddet løber over, 
andet tal hvor, mange kædetråde skuddet løber under 
 

Kendetegn: 

• Satinbindinger er mere smidige end en køber binding 
• Forskel på ret og vrang side 
• Mulighed for stor trådtæthed 
• Kan krympe  
• Mindre tendens til at krølle 
• God draperingsevne 
• Stor tendens til pilling 
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Betegnelser for vævede stoffer 
Bævernylon Kraftigt tæt, købervævet stof. Kan være polyamid eller blanding af 

polyamid/bomuld. Anvendes primært til yderbeklædning som f.eks. flyverdragter 
eller arbejdstøj mm. 

 
Bæk og bølge Lærredsvævet stof oftest af bomuld. Får et bølget udseende ved at nogle 

kædetråde krympes under vævning. 
 
Bouclé Kan være vævet eller strikket af ujævnt bouclégarn. 
 
Cambric Fint lærredsvævet bomuldsstof, der er tæt og derfor egnet til pude- og dynevår. 
 
Canvas Kanvas tæt, lærredsvævet stof til broderi. Kan være bomuld, polyester eller 

blandinger af dem. Bruges også til f.eks. sejldug. 

Chenille Plydsagtigt stof. Væves af chenillegarn, der er tvundet med indsatte fibre, *der 
skæres op for at få de strittende ender af garnet. 

 
Chiffon Tyndt, fintrådet, slørlignende stof, der er lærredsvævet af crepegarn. Bruges til 

tørklæder og pyntestof udover f.eks. en kjole eller til strutskørter. 
 
Cord/fløjl Jernbanefløjl er vævet med forskellige bredder af luv i kæderetningen. 
 
Denim Bomuld eller bomuld/polyester/elastan, med indfarvet kædegarn og hvidt 

skudgarn. Bruges bl.a. til jeans. 

Enkeltvævet Den simpleste lærredsvævning hvor skud og kædetråde er lige store. 
 
Flannel/flonel Lærreds- eller købervævet stof med lodden, blød overflade. Bomuldsflanel bruges 

ofte til nattøj eller sengetøj. Uldflannel bruges mest i jakkesæt, kjoler og 
nederdele. 

 
Frotté Vævet stof med løkker på en eller begge sider. Kan både være en strik og vævet 

vare, der bruges til håndklæder. 
 
Brokade Oftest med tunge garner i en tæt vævemetode, hvor der kan væves motiver ind i 

stoffet. 
 
Pepita Ternet, småt mønster, vævet i køber 2/2. 
 
Poplin Stof med fine tværgående striber. En effekt der kommer af kraftig kædetråd og 

dobbelt så mange skudtråde. Ofte fremstillet i bomuld eller polyester/bomuld. 
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Taft Væves af filamentgarn af silke eller kemofibre. Ofte meget tætvævet. 
 
Twill Er en køberbinding 2/2 
 
 
 
 

 

Strikkede varer 
Industrielt strikkede varer udgør størsteparten af verdens tekstilproduktion og bruges bl.a. til T-
shirts, sweatere, sportstøj, undertøj, strømper og babytøj. 
 
Til forskel fra vævede varer, der består af mindst to trådsystemer, vil strikkede varer bestå af et garn 
eller flere, der løber parallelt og danner løkker, der hægtes på hinanden i rækker.  
 
Rækken der løber i lodret i produktionsretningen kaldes Maskestave.  
Rækken der løber vandret/på tværs kaldes Maskerækken. 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Retsiden på det strikkede er oftest stoffets forside og vrangsiden vil oftest være bagsiden. Men der 
kan laves forskellige mønstereffekter ved at skifte mellem ret og vrang.  
 

 
 
 

Retside. Kaldes enkeltstrik eller single jersey Vrangside Effekt mellem ret – vrang - ret 

Fotos på denne side: Joan Serritzlev 

Dansk Erhvervsbeklædning 
Tekstiltyper 
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Ved strikvarer anvendes strikkemaskiner, der kan variere varens 
finhed og tæthed. Til de fineste og letteste varer bruges et meget 
fint garn og en maskine, hvor nålene sidder tæt sammen.  
 
Til de grove varer bruges tykke kraftige garnkvaliteter og 
strikkemaskiner, hvor nålene sidder længere fra hinanden. 
 
Målet for finhed i strikvarer benævnes Gauge (gg). Gauge betyder 
strikkemaskinens finhedsindstilling, dvs. antallet af nåle per engelsk tomme (2,54 cm.). Når der er 
tale om håndstrik, betyder ordet strikkefasthed hvor mange masker, der er på 10 cm.  
 
 
 
 
 
 
 
 
Der er forskellige produktionsmetoder ved strik: 
 
Fladstrik: 

• Cut and sew. Der er metervarer, som skæres ud og syes sammen til et helt stykke tøj. 
Meget stof går til spilde, når der skæres fra ét stort stykke. 

• Formstrik. Hver enkelt del; krop, ærmer, ryg ect. formstrikkes og syes sammen. Der 
undgås spil, men kræver dyrere maskiner, der kan strikke færdige former. 

• Integralstrik. Hele tøjstykket strikkes samtidigt og stykkes sammen i maskinen. Her 
springer man tilskæring og sammensyning over og går direkte fra garn til færdigt tøj. 
Ulempen er meget dyre maskiner og vanskeligheder med pasform. 
 

Rundstrik: 
Den strikkede produceres som et rør, der efterfølgende kan skæres op, så det bliver en bredde. Hvis 
ikke røret skæres op, er det diameteren, der er afgørende for tøjets størrelse bruges eksempelvis på 
T-shirts, undertrøjer, halstørklæder ect.  
En rundstrikkemaskine kan have flere strikkende systemer i gang samtidigt og er derfor særdeles 
effektiv i industrien.  
Der findes rundstrikkemaskiner til noget så forskelligt som sokker, vanter og undertøj, og i den 
anden ende til plaids, gulvtæpper og fleece der bliver opkradset. 

Bindinger 
Generelt er strikkede varer kendetegnet ved en god elasticitet, der kan øges eller mindskes ved 
hjælp af tæthed og bindinger. De beskrevne bindinger kan udføres både på en fladstrikke- og 
rundstrikkemaskine. 
 
Glatstrikning/enkeltstrikning/single jersey 
Består af retmasker på den ene side og vrangmasker på den anden. Bruges ofte til T-shirts, undertøj, 
stræklagner, men også fleece der er opkradset. 
 

Scool Of Textiles 

Her findes flere spændende videoer om produktion af strikvarer. 
  

Eksempler på gg nummerering: 

E 40 – Nylonstrømper 
E 28 – T.shirts  
E 8 – Trøje i mellemkvalitet 
E 4 – Meget grovstrikket trøje 
Kilde Louise Klindt, 
https://denstoredanske.lex.dk/gauge 
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Piqué/polo piqué  
Er en glatstrikning, hvor enkelte masker kan være strikket dobbelt, så trøjen kan få et prikket 
udseende. Det kan indimellem give problemer med formstabilitet og krympning. Bruges mest til 
sportstøj og polo-shirts. 
 
Ribstrikning  
Er en strik, hvor hver anden maske er ret og hver anden er vrang eller 2 ret og 2 vrang. Bruges ofte 
til ribkanter på bluser og trøjer, samt tætsiddende tøj som undertøj.  
Strikningen vil være ens på forside og bagside og er meget elastisk på tværs og meget uelastisk på 
langs. Ofte blander man elastan i ribkanter for at bevare formstabiliteten. 
 
Interlock 
Kan teknisk set kaldes dobbelt ribstrik. Den laves som to ribbindinger, der er låst sammen, så det 
kun er retmaskerne, der kan ses. Det er knapt så elastisk og strækbart som rib og har tendens til 
krympning. Bruges typisk til undertøj, badetøj, bluser og sportstøj. 
 
Patentstrikning/fangstrikning 
Strik med stor volumen og vægt og med tydelige render. Strikkes med 2 
trådsystemer, hvor den ene tråd er maskerne og den anden er løkker, der 
ligger på bagsiden af hver maske. Det giver pga.de mange bindetråde et 
højt materialeforbrug en dårlig elasticitet, der mister formen ved vask. 
 
Perlfang  
I modsætning til patentstrik/fang, så har perlfang kun løkker på den ene side, hvilket giver det 
perleagtige udseende. Perlfang har bedre elasticitet og bevarer faconen, med et mindre forbrug af 
garn. 
 
Isoli/chaineuse/foring 
Det er to striktyper, der har et kraftigt foergarn på bagsiden, der løber hen over en række masker. 
Chaineusestrik har en tråd, der løber henover maskerne, isoli har én. De sælges begge typisk som 
isoli. Ofte gør man foergarnet på bagsiden loddent for at øge isolationsevnen, som man ser det på 
sweatshirts og sportstøj. 
 
Charmeuse 
Er opbygget af to trådsystemer, der giver lodrette striber på forsiden og vandrette striber på 
bagsiden. Meget maskefast og formbestandigt og bruges primært til finere undertøj, men bruges 
også til nattøj og bluser i fint garn. 
 
Jacquardstrik 
Kan strikkes i komplicerede mønstre med logo, blomster mv. 
 
 
 
 
 

Foto: Joan Serritzlev 
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Kædestrik 
Er en kompliceret strik lavet på maskiner, der kan arbejde samtidigt med flere masketyper og 
garner. Bruges til blonder, hospitalstrusser sports- og forstoffer samt tekniske tekstiler. Ved 
enkelttrådsstrik vil garnerne ligge på tværs, men ved kædestrik vil maskerne ligge på langs eller 
diagonalt. Det er kendetegnet ved, at det stort set er umuligt at pille op.  
 
Nonwowen 
Betegnes også som filt, fiberdug og pladevat. Fremstilles ikke af garner 
men af primært stabelfibre med filament, der ligger i en uorganiseret 
masse. Der kan tilsættes bindemidler eller kemikalier med forskellige 
egenskaber som flammehæmmende, antistatiske, vandafvisende og 
blødgørende. Den efterfølgende fiberbinding kan ske enten termisk, 
med varme (hvilket kræver at fibrene er helt eller delvist syntetiske) 
eller mekanisk.  

Nonwowen kan produceres af både natur- og kemofibre og egenskaberne er betinget af fibrenes der 
bruges. I mange tekniske sammenhæng har nonwowen udkonkurreret vævede og strikkede tekstiler, 
da de er betydeligt billigere at producere. Materialerne har stor anvendelsesmulighed som 
beklædning, boligtekstil og bruges også i stor udstrækning til engangsartikler bl.a. i 
medicinalindustrien. 

Tekstilforædling 

Begrebet tekstilforædling dækker over alle de processer, der anvendes indenfor forbehandling, 
farvning, tryk og efterbehandling. Råvarerne gennemgår en mere eller mindre omfattende 
behandling inden tekstilet er klar til brug. Nogle tekstiler kan gennemgå i op til 20 forskellige 
forædlingsprocesser, det kræver tid, håndtering, maskiner, rejser, kemi og er med til at varen bliver 
dyrere. Nogle af processerne kan være forbehandling, blegning, farvning, trykning, kemisk 
imprægnering og mekanisk ruenering (opkradsning).    
 
Forbehandling Er en udvaskning af råvaren for at fjerne rester af organisk materiale (frø, 

planterester mm), samt olie, snavs, slette, spinde og strikkeolier ect. 
Forbehandlingen udføres for at sikre den bedste sugeevne og hvidhed, så råvaren 
er klar til de næste processer. 

 
Blegning Sikrer, at de brun og gullige farver, som naturfibre indeholder, fjernes. Det er ikke 

kun hvide garner, men også garner der senere skal indfarves, der bleges. På den 
måde sikres de optimale farver ved den senere indfarvning. Her bruges ofte 
oxiderende blegemidler til bomuld, hør og hamp, men i nogle tilfælde bruges også 
klor. 
Proteinfibre bleges primært med hydrogenperoxid (brintoverilte) eller 
natriumthionit. 
Kemofibre bleges kun i nogle tilfælde. Blegning har i sig selv en nedbrydende 
virkning på fibrene, så processen skal foregå under kontrollerede forhold. 

 

Mikroskopbillede af nonwowen universalklud 
Foto: Joan Serritzlev 
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Mercerisering Udføres på bomuld med stærk natronlud, samtidigt med strækning. Det får 
bomuldsfibrene til at kvælde op og rette sig ud. Det giver bomulden højere glans, 
gør den stærkere, og giver klarere farver. Neps af død bomuld forsvinder og den 
får en større absortionsevne. 

 
Laugering Er en mere skånsom behandling end mercerisering, da der bruges mindre alkali og 

der ikke udføres strækning. Bomulden får bedre styrke og absorptionsevne, det 
giver bedre farver, men ikke højere glans. 

 
Alkalisering Giver polyester en silkeagtigt og blød struktur. Bruges kun til finere tekstiler. 
 
Optisk hvidt Anvendes både til tekstilforædling og i almindelig husholdningsvask. Optisk hvidt 

giver allerede blegede tekstiler et let blåligt skær, der reflekterer det ultraviolette 
lys, så de hvide tekstiler synes mere klare hvide. 
Optisk hvidt findes i en del husholdningsvaskemidler til hvid vask. Det kan 
medføre overmætning, så tøjet bliver blåligt/blåviolet. 

Farvning 
Så længe man har kunnet fremstille tekstiler, er der brugt farver fra planter eller 
insekter.  
I dag er hovedparten syntetiske farvestoffer, der giver længere holdbarhed og 
andre gode egenskaber. En metode af farvning forgår i vandbade tilsat farvestoffer 
samt diverse kemiske hjælpemidler. Farvningen foregår ved en eller flere 
processer, indtil farven er vandret ind i fibrene og de har opnået den ønskede 
farve, dybde og jævnhed. De kemiske hjælpemidler tilsættes for at opnå en 
ensartet holdbar farve. Der bruges forskellige stoffer som salt, alkali, kalkbindere, 
dispergeringsmidler, egaliseringsmidler, acceleratorer og glidemidler, alt efter 
hvilken type tekstil, der skal farves. Efter farvning bliver tekstilerne vasket, for at 
få overskydende farve vasket ud. 

 
En anden metode til farvning sker i et meget koncentreret farvebad tilsat de øvrige 
kemikalier. Metervaren føres igennem farvebadet og presses gennem 
gummivalser, så farven fordeles jævnt i stoffet, der efterfølgende fikseres. Til slut 
vaskes overskudsfarve ud. 

 
Der findes mange forskellige farvestoffer, ligesom der findes mange forskellige 
typer fibre, som har forskellige egenskaber i forhold til farvning.  

 
 

 

 

En del af farvestofferne er såkaldt azofarvestoffer, der er under mistanke for at 
være kræftfremkaldende. Farvestoffer kan også indeholde tungmetaller som 
nikkel, kobber, og krom.  

Nogle af processerne og kemikalierne nævnes her, men et 
meget mere uddybende materiale om farvning og tryk findes i 
QR koden, der er fra miljøstyrelsens publikationer: 
Brancheorientering for tekstilfarvning og tryk mst.dk  2010.   
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Visse dispersionsfarvestoffer, der anvendes til farvning af syntetiske fibre, 
betegnes som allergener.  
Uld, silke og nylon farves hovedsageligt med syrefarvestoffer. Kyperfarvestoffer 
bruges til farvning af cellulosefibre som f.eks. bomuld. 

Farvemetoder: 
En vigtig kvalitet ved tekstiler er dets ægthed overfor forskellige påvirkninger. 
Når der tales om lysægthed, betyder det, hvor godt farven holder og hvor hurtigt 
den falmer. 
Vaskægthed er et udtryk, for hvor hurtigt farven udvaskes. Derfor er valget af de 
rigtige farvestoffer og farveprocesser vigtige for at opnå gode ægtheder i 
tekstilerne. 
Der findes forskellige måder at farve tekstiler. Det kan være farvning af løse 
fibre i et farveapparat, der efterfølgende blandes og giver et meleret udseende. 

 
Garnfarvning  Sker ligesom de løse fibre i et farveapparat. Farver man enkeltgarner, kan de 

efterfølgende blandes til f.eks. flerfarvede tvindegarner. 
 
Stykfarvning Metervarer farves, hvor man ønsker en ensartet overflade. F.eks. ses det med T-

shirts, at man har lager af råvarer (greyvarer), der kan indfarves lavende i de 
ønskede farver i forhold til efterspørgsel. 

 
Garderobefarvning  

Farvning af færdigsyede varer. Bruges til at forandre beklædning eller bruges af 
modefirmaer, der ønsker at se, hvad der falder i forbrugernes smag, inden de 
farver større partier. Bruges primært på cellulosefibre og da der oftest bruges 
substantive farver eller reaktivfarve, er det en billig og enkel metode. Især 
reaktivfarverne giver en god vådægthed. Ulempen kan være, at tråd og lynlåse 
ofte er syntetisk materiale og derfor ikke tager imod farve på samme måde som 
tekstilet.  

Tryk 
Tryk er den nemmeste og billigste måde at opnå mønstre på ensfarvede eller 
ufarvede tekstiler. Ved tryk er producenten uafhængig af metervarens struktur. 

Håndtryk Farven påføres med en udskåret klods, der trykkes ned mod stoffet. Det er den 
ældste form for tekstiltryk. 

 
Filmtryk/fladtryk  

Farven presses igennem gaze med beskyttelseslak, hvori der er åbne områder, 
hvor farven kan trænge igennem. Farverne påføres en ad gangen gennem 
forskellige rammer med gaze. 

 
Rotationstryk Er principielt det samme som fladtryk, men sker på en rotationspresse, der kan 

køre noget hurtigere. Tekstilet limes til et gummiunderlag og føres igennem 
pressen, hvor farven påføres en ad gangen gennem skabelonerne. 
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Rouleaxtryk Gammel industriel metode, der også blev brugt til f.eks. tapeter. Trykket sker med 
graverede kobbervalser, der påfører stoffet farverne en ad gangen. 

 
Fælles for trykmetoderne er, at farverne efterfølgende skal fikseres og 
overskydende farve skal udvaskes. 
Undtagelsen er tryk med farvede pigmenter, der kun kræver en fiksering med den 
polymere binder, der limer farven fast på stoffet. 

 
Transfertryk Ved denne metode trykkes mønsteret/billedet på papir, der efterfølgende overføres 

til tekstilet med en presse og varme. Metoden er mere velegnet til nogle fibertyper 
end andre. Hvis bomuld forbehandles med polymer inden, kan 
dispersionsfarvestoffet binde til polymeren. Ved vask vil polymeren efterhånden 
slides af og dermed også trykket. 

 
Inkjet Påføres med en ”printer”, der får overført mønsteret fra en computer. Der kan 

trykkes meget detaljerede og fine tryk med denne metode og teknologien udvikler 
sig hastigt til at være mere og mere brugbart i industrien. 

 
Efterbehandling 

Efterbehandling af tekstilerne har til formål at fremme eller tilføre forskellige 
egenskaber til tekstilerne. Det kan være modstandsdygtighed overfor 
skimmelsvamp, møl, råd, brand, statisk elektricitet ect.  

I efterbehandlingen kan man give tekstilerne stivhed, fasthed, blødhed, mathed, 
glatning eller gøre det loddent. Det er materialetype og de egenskaber, man ønsker 
af den færdige vare, der er afgørende for, hvilken behandling der skal udføres. 

Antibakteriel behandling 
Her skelnes der mellem bakteriehæmmende og bakteriedræbende behandlinger. 
Bakteriehæmmende kan være for at undgå lugtgener og hæmme nedbrydning af 
materialet. Bakteriedræbende har til formål at dræbe de mikroorganismer, der er 
til stede. I bund og grund handler det om koncentrationen af stofferne. Høje 
koncentrationer af desinfektionsmidler i beklædning kan føre til ubehag og 
hudirritation hos brugerne. 
 
Sølvpartikler i tekstilet vil langsom udskille sølvioner, der virker baktiedræbende.  
Antibakteriel behandling kan bruges, både til direkte behandling af sår, til 
engangs- rengørings og desinfiktionsklude til rengøring f.eks. på hospitaler. 
Sanitized giver en vaske- og rensebestandig imprægnering med mikroorganismer. 
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Antifilt Bruges til uld, så ulden undgår at filte, når skællene udvider sig under vask.  
Superwash er en klorbehandling, der opløser skellene helt eller delvist.  
Derefter får fibrene en coating med f.eks. polyester og kan ikke længere filte ved 
vask. Enzymbehandling der fjerner skællene, derefter samme behandling som 
ovenfor. Plasmabehandlingen fører uldfibrene gennem et lavfrekvent 
spændingsfelt. Skællene vil gå i stykker, hvilket gør, at ulden ikke filter. Ikke helt 
så effektivt som de to øvrige, men mindre miljøbelastende. 

Antistatisk behandling 
Mange arbejdspladser har store problemer med statisk elektricitet til stor gene for 
medarbejderne. Behandlingen virker elektrisk ledende og ofte fugtabsorberende. 

 
 Bio polish Bruges på bomuld og viscose for at rense for fiberender, der giver pilling og et 

loddent udseende. Det er en enzymbehandling med bl.a. cellulase, der risikerer at 
ødelægge cellulosen i varen, hvis ikke processen styres nøje. 

 
Dekatering/fiksering 

Tvangskrympning af uld. Foretages med dampning under pres. Giver en højere 
glans og glathed. 

 
Fiksering Der er meget forskellige behandlinger alt efter, hvilket fibertype og hvilke 

forudgående processer det har været igennem. 
Syntetiske fibre kan thermofikseres for at opnå en højere dimensionsstabilitet og 
minimere krympning. 
Bomuld kan bruge samme teknik som slutbehandling for at sikre vægt og bredde. 
Fiksering bruges i flere sammenhænge for at sikre og stabilisere en tidligere 
behandling f.eks. brandhæmmende, strygefri, vandafvisendeect. 

 
Oilskin Bruges til jakker og frakker af tætvævet bomuldslærred. Det imprægneres med 

linolie og voks, så det bliver vandskyende. Oilskin vaskes sjældent, da effekten vil 
vaskes ud. 

 
Permanent press/durable press 

Cellulosefibre udsættes for en kemikalieopløsning, der fikseres ved tør varme. 
Gør tekstilet glattere og delvist strygefrit. 

 
Proban®   Pyrovatex® 

Brandimprægnering af tekstiler af cellulosefibre. 
 

Sanforisering Tvangskrympning af bomuldsvarer ved dampning og opvarmning. 
 
Sandwash  Sandblæsning af denim el.lign. så det opnår et slidt udtryk. 
 
Stonewash/moon wash/acid wash 

Pimpsten slider på stoffet i vaskemaskinen. Stoffet kan også bleges med klor først 
for et ekstra slidt udseende. 
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Scotchgard® Imprægnering, der virker smudsafvisende. Vaskebestandigt. 
 
Teflon Imprægnering, der virker smudsafvisende. Vaskebestandigt. 
 
Silicone imprægnering 

Vaske- og rensebestandig behandling til cottoncoats. Gør det lettere at vaske tøjet 
rent. 
Snavs og vandafvisende imprægneringer indeholder ofte per-eller polyflourerende 
hydrocarboner (PFC), der er meget svært nedbrydelige i naturen og ophobes i 
fødekæden. 
Derfor er stofferne og beslægtede stoffer under afvikling og bliver efterhånden 
forbudt. De alternative produkter har ikke samme smudsafvisende effekt og 
holdbarhed. 

 
Strygefri og stryglet/ wrinkle-resistant 

Bruges primært på celluloseholdige tekstiler. Det er stoffer, der indeholder 
formaldehyd. Der er mere miljøvenlige midler, der indeholder mindre eller ingen 
formaldehyd, de er bare ikke lige så effektive. 
Der kan alternativt bruges kunstharpiksprodukter i kombination med anden finish.  

 
Tørretumbler  Som forkrympning. 
 
Wash & wear Strygefrit. 
 
Waterproof Vandtæt imprægnering. 
 
Waterrepellent Vandafvisende, men åndbart. 
 
Laminering/coating/plastbelægning 

Tekstilvarer der coates eller påføres plastmaterialer af PVC, PUR eller acrylat. 
Plasten påføres og fikseres ved høj varme. Bruges til voksduge, regntøj, 
presenninger mm. 

 
Gore-tex® og Sympatex®  

Membran der lægges mellem yderstof/læder og 
foer, der virker vand- og vindafvisende, 
samtidigt med at brugeren kan komme af med 
overskudsvarme og fugt. 

 

 
En tot Crossbred uld 

Foto: Joan Serritzlev 
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Standarder 

Producenter, der vil have deres varer på markedet, skal sikre sig, at produkterne lever op til 
forskellige regler og standarder. Standarder er først og fremmest lavet for at beskytte forbrugerne. 
Reglerne kan gælde for enkelte lande, hele EU eller internationalt. 
 
Der findes over 28.000 standarder, der bruges til stort og småt, i helheder og i detaljer, lokalt og 
globalt. Heraf er 98% internationale standarder, og kun 2% er nationale danske standarder.  
 
Der findes standarder for alt lige fra gyngestativer på legepladsen til vindmøller til havs. Det sikrer 
kvalitet, ensartethed og sikkerhed for alle, så gyngen holder til barnets leg og 
vindmøllen drejer sikkert rundt og producerer strøm. 
 
I Danmark er det Dansk Standard DS, der er standardiseringsorganisation.  
De indgår i udviklingen af europæiske og internationale standarder. Det er en erhvervsdrevet fond, 
der årligt indgår resultatkontrakt med erhvervsministeriet, der udstikker mål og rammer for det 
arbejde DS udfører. Miljømærkning Danmark er en selvstændig del af DS, der har ansvar for 
Svanen og Blomsten i Danmark. 
 
En standard kan stille krav til konstruktion, papirformater, gevind, dataformater, systemer, 
kvalitetsledelse, risikoanalyse, miljøledelse, styrke og holdbarhed, sikkerhed, ergonomi, støj, 
stråling og meget andet. 
 
Standarder kan også: 

• fastlægge symboler, f.eks. et piktogram, der viser, at rygning er forbudt eller et piktogram 
for vaskemærker- og symboler. 

• Beskrive terminologien på et fagområde, f.eks indenfor vask af flergangstekstiler til 
udlejning. 

• Anvise metoder til kemisk analyse eller prøvning som det ses i Teknologisk Instituts 
afprøvning af tekstiler. 

 
Herunder er en række korte informative videoer der fortæller om standarder: 
 

 
          
 
 
 

 
 
 

 

 

 

Sådan bliver en 
standard til 

Findes der 
forskellige typer 

Hvorfor er 
standarder et 
globalt begreb 

Hvordan 
arbejder et        
S-udvalg 

Hvorfor laver vi 
standarder 
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Vaskeriernes standarder 
På sygehusvaskerierne arbejdes der efter: 

• DS 2451 – 2   Styring af infektionshygiejne i sundhedssektoren, del 2 Krav til håndhygiejne. 
• DS 2451 – 8  Styring af infektionshygiejne i sundhedssektoren, del 8, Krav til vask og 

håndtering af tekstiler til flergangsbrug. 
 

De to standarder er afgørende for hele arbejdet på et sygehusvaskeri fra tøjet forlader kunden, til det 
er i brug igen.  

 
Eksempler på andre standarder 
Standarden DS En 14682 handler f.eks. om snore og bændler på børnetøj, så der ikke er tvivl hos 
producenten om, hvordan de skal produceres og isættes. 
 
DS/CEN/TR 16792:2015 "Anbefalinger om design og fremstilling af børnetøj - Mekanisk 
sikkerhed” er en dansk standard. 
 
DS/EN ISO 3758 : 2012 "Textiler - Symboler til renholdelsesmærkning / Textiles - Care 
labelling code using symbols", er den internationale standard for vaskesymboler, der også er 
gældende i Danmark og Europa. 
 
Teknologisk Instituts tekstillaboratorie er dem, der undersøger, hvordan tøjet klarer den renholdelse, 
som symbolerne anbefaler. Det gør de ved afprøvning af relevante egenskaber, som for eksempel 
krympning og vaskeægthed. De vejleder også om de vasketemperaturer, der normalt anbefales. De 
kommer også med anbefalinger om ændringer til standarden eller om, der bør være supplerende 
tekster. 
 
For at måtte bruge vaskesymbolerne kræver det, at der betales licens i de lande, hvor de er 
registreret. Ginetex i Schweiz har oprindeligt udgivet renholdelsessymbolerne og har indregistreret 
dem som registreret varemærke. Danmark blev i 2011 registreret som Ginetex medlemsland. Den 
danske brancheforening Dansk Mode & Tekstil vejleder om brugen og licensbetalingen for 
symbolerne. 
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Vaskesymboler 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Symboler til renholdelsesmærkning 
 

          Vaskesymboler 
 
   
 
 

 
 
 

 

• Tallet i baljen, fortæller hvor varmt vand, tøjet tåler. 
• Én streg under baljen betyder, tøjet skal vaskes på et skånsomt 

program. Skånsomt betyder mere vand og færre tromlebevægelser.  
• To streger under baljen betyder, tøjet skal vaskes ekstra skånsomt 

– for eksempel på uld/silke program. 
• En hånd i baljen betyder, tøjet skal håndvaskes. 
• Kryds over baljen betyder, tøjet ikke må vaskes.  
 
 
 

Blegning 
    

• En hvid trekant betyder, tøjet tåler alle blegemidler. 
• En trekant med diagonale striber betyder, at tøjet ikke tåler klor, 

men tåler andre blegemidler. 
• En trekant med kryds betyder, tåler ikke blegning. 

 
 

                         Tørring 
 

• En prik i cirklen betyder, tøjet tåler tørretumbler, ved lav varme. 
• To prikker betyder, tørretumbler ved normal varme. 
• Kryds over cirklen betyder, tøjet ikke tåler tørretumbling 
• En snor mellem de to øverste hjørner betyder, hængetørring. 
• En streg midt igennem betyder, tørres liggende. 
• Tre lodrette streger betyder, dryptørring. 
• To diagonale streger betyder, tørring i skyggen. 
 

Strygning 
 

• Én prik betyder, temperatur op til 110°. 
• To prikker betyder, temperatur op til 150°.  
• Tre prikker betyder, temperatur op til 200° 
• Kryds over strygejernet betyder, tåler ikke strygning.  
 

          Professionel pleje 
 

• Cirklen med et bogstav, er en anvisning til renseriet om hvilken 
væske der må bruges. 

• W = våd rens, F = almindelig rens, P = speciel rens 
• En streg under betyder skånsom rens. 
• To streger under betyder ekstra skånsom rens. 
• En cirkel med kryds over betyder, tåler ikke rens. 
•  
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Brug af symboler: 
Når symbolerne bruges i tøjet, skal der være minimum 5 og max 7 symboler. Symbolerne skal 
dække renholdelse af hele beklædningen. 
 
De bruges i rækkefølgen:  

• Vask 
• Blegning    
• Tørring 
• Strygning 
• Professionel rens 

 
Supplerende tekster  
På mange tekstiler står der supplerende tekster på vaskeanvisningerne, de kan ofte være på flere 
sprog. 

• Fjernes før vask 
• Vaskes alene 
• Vaskes med lignende farver 
• Vaskes før brug 
• Vaskes med vrangsiden ud 
• Må ikke centrifugeres eller vrides 
• Brug ikke skyllemiddel 
• Fjern….før vask 
• Stryges på bagsiden 
• Stryg ikke dekorationer/besætninger 
• Brug pressestykke 
• Tørres liggende 
• Professionel læderrens 
• Brug ikke optisk hvidt 
• Brug vaskepose 
• Brug ikke dampstrygning 
• Dampning anbefales 
• Tørres væk fra varmekilder 
• Formes under dampning 
• Hængetørres 
• Formes før liggetørring 
• Dryptørres 
• Må ikke tørres i sollys 

 

 

 

Foto:Joan Serritzlev 
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Kravspecifikationer 

Når offentlige myndigheder kommuner eller offentlige virksomheder vil lave kontrakter på større 
indkøb af varer eller ydelser, skal det i udbud, så alle leverandører i EU har lige vilkår for at byde 
på ordren.  
 
Det er EU, der regulerer tærskelværdierne dvs. beløbsgrænserne for forskellige typer af ydelser. Det 
er store ordrer, men ofte også et meget stort, dyrt og avanceret arbejde for vaskeriet, der kræver 
dygtige og veluddannede medarbejdere, når kravene skal udmøntes i rentable og brugbare 
løsninger.  
 
I dette eksempel, vil en kommune sende leje og vask af beklædning, for kommunens medarbejdere, 
i udbud. Først deles udbuddet op i delaftaler, i forhold til hvilken type beklædning de enkelte 
medarbejdergrupper har behov for.  
 
I eksemplet har kommunen delt udbuddet op i 6 delaftaler, hvor vaskerierne kan byde på 1 eller 
flere af aftalerne:         
 

1. Hjemmepleje (250-290 medarbejdere). 
2. Plejecentre og rehabilitering (230-250 medarbejdere + 130-140 i weekenden). 
3. Tandpleje (ca.60 medarbejdere). 
4. Renovation (ca. 70 medarbejdere). 
5. Bygningsservice (ca.10 medarbejdere med forskellige arbejdsopgaver). 
6. Linned til institutioner (plejecentre, døgnrehabilitering og genoptræning). 

 
Kommunen skal udfærdige en kravspecifikation på hvert enkelt område. Den skal indeholde de 
krav, der stilles til leverandøren. Det kan være i forhold til kvalitet, leverancer og service i 
forbindelse med vask og leje af tekstiler, samt til hvad leverandøren skal kunne tilbyde af sortiment 
og ydelser.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Udbudsreglerne Kfst 
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Eksemplerne fra enkelte af delmålene giver et lille indblik i omfanget af et udbud. 
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3.Tandpleje 

Bygningsservice 

6. Linned 
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Tekstilprøvning 

Tekstilprøvninger er en måde for indkøbere, producenter og sælgere indenfor beklædning, at få 
testet og dokumenteret om tekstiler besidder de forventede og ønskede egenskaber. Det kan ske 
både som led i kvalitetsstyring, som led i markedsføring i produktudviklingen og hvis et tekstil 
viser sig, ikke at leve op til de forventede krav ved brug eller i vask. 
 
Tekstilprøvning foretages af enkelte laboratorier i Danmark, der har fået myndighed af 
Erhvervsministeriet til at foretage akkrediterede prøvningsrapporter. Tekstilprøvning er en 
systematisk laboratorieundersøgelse, der foregår ud fra gældende standarder. 
 
Vaskeribranchen har aftale med Teknologisk Institut om kvalitetskontrol af tekstiler og på selve 
vaskerierne. 
 
Tekstilprøvninger kan omfatte: 

• Hvilke fibre materialet indeholder, både kvantitativt og kvalitativt. 
• Kemi i materialet. 
• Brugsegenskaber som styrke, farveægthed, lysægted, pilling ect. 
• Brændbarhed. 
• Dimensionsændringer ved vask. 
• Brugsegnethed til det brug tekstilet er beregnet til. 
• Kontrol af, om tekstilet tåler vask eller rens i forbindelse med renholdelsesmærkning. 

 
Det kan være svært, selv for erfarne mennesker, at vurdere, hvad et tekstilmateriale indeholder.  
Der findes så mange behandlings- og efterbehandlingsmetoder, der får fibrene til at se ud som noget 
andet og giver andre egenskaber end de oprindelige. 
 
Metoder som at mærke, strække, lugte, nulre og gnide, kan den erfarne nå langt med. Våd- og 
brandprøver er en relativt nem måde at få en ide om, hvilket materiale man står med i hånden og gå 
ud fra skemaet herunder. 

Metoden er dog mest brugbar, hvis det kun er et enkelt fibermateriale. 
Er der tvivl om, det er et blandingstekstil, kan man tage flere prøver. Er 
det vævede garner, kan man lave prøver både af skud og kædegarnet. 
En mulighed er også at skille et garn og tage prøver af flere fibre.  
 
Til prøverne skal der bruges: 
• Tekstilfibre 
• En foliebakke 
• Åben ild/stearinlys 
• Et metalbæger og opløsningsmiddel/acetone 
• Et bæger med vand 
• En pincet  

 
Arbejd struktureret og skriv ned undervejs, hvad der observeres. 
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Skema til identifikation af fibre med brandprøve 

 

 

Brænder og smelter 
sammen til hård 
aske. Lugter af 

eddike
Kemofibre

Opløses i acetone Acetat eller 
Triacetate

Opløses ikke i 
acetone Syntetisk fibre

Smelter ved 
forbrænding til hård 

kugle eller hård 
slagge

Syntetiske fibre

Hvid røg.
Smelter til hård kugle

Lugter af selleri.
Polyamid

Sort røg
Smelter til en hård kugle. 

Ingen speciel lugt.
Polyester

Sort røg
Sprutter og oser. Smelter 
til hård kugle eller slagge.

Lugter lidt aff fiskemel

Polyacryl
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Tekstiler og miljø 
 

 
I 2015 blev alle verdens lande enige 
om 17 mål, der skulle nåes inden 
2030 for at sikre en bæredygtig 
global udvikling. 

 
 
 
 

 

Bæredygtighed betyder i princippet, at der ikke bruges flere ressourcer, end naturen kan nå at skabe 
eller genopbygge.  
 
Der bruges tekstiler overalt, i tøj, møbler, beskyttelsesudstyr, medicinsk udstyr, køretøjer og 
bygninger. Tekstilers indvirkning på miljøet vokser uhæmmet og der er brug for hurtige indsatser, 
da alene EU’s forbrug af tekstiler i gennemsnit har den fjerdestørste indvirkning på miljø og 
klimaændringer, næst efter fødevarer, bolig og mobilitet. Tekstiler står for det tredjehøjeste forbrug 
af vand-og arealer til dyrkning og det femtehøjeste forbrug af primære råstoffer og udledning af 
drivhusgasser.  
 

 

 

 

 
 
EU-kommissionen vedtog den 30.marts 2022 den hidtil mest omfattende strategi for tekstiler.  
EU-Strategien for bæredygtige og cirkulære tekstiler handler om både produktion og forbrug og 
implementerer forpligtigelserne fra EGD European Green Deal, der er den nye handlingsplan for 
cirkulær økonomi og industristrategi. 
 
Den kommer til at involvere alle led i tekstilindustrien de kommende år. På vaskerierne er der 
meget forskel på, hvor langt de er i processen. Men i de senere år har der været stort fokus på 
optimering af processer og reducering af energi. En af udfordringerne på vaskerierne er 
bortskaffelse af de store mænger tekstiler, der bliver slidt, ødelagt eller misfarvet.  
En anden udfordring er kunder, der ikke længere kan bruge arbejdstøjet, der er trykt logoer og 
navne på.  
 
 
 
 

Fakta om tekstilindustriens klimaaftryk 
• I 2020 udledte produktionen af tekstiler til EU, 121 mio tons CO², hvilket svarer til hele Danmarks samlede 

udledning. 
• Det årlige gennemsnitlige forbrug af tekstiler i EU, er 15kg/person. 
• Det samlede forbrug af beklædning og fodtøj udgør i dag ca.62 mio.ton. 
• Frem mod 2030 forventes forbruget af beklædning og fodtøj at stige med 63% til 102 mio.ton. 
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Sektorsamarbejdet i Danmark 
Kilde:  https://www.designdenmark.dk/2022/04/01/eu-strategien-for-baeredygtige-og-cirkulaere-tekstiler/  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                         Artikel fra designdenmark                         mst.dk om sektorsamarbejdet                          

 

                                             

 

 

 

 

EU kommissionens overordnede vision for tekstiler er:  
• At alle tekstilprodukter i EU i 2030 skal holde 

længere, være genanvendelige, fri for farlige stoffer 
og produceres med respekt for sociale standarder. 

 

 

 

  

Målet er: 
• En ny ECO-designforordning med fælles design krav.  
• Ens EU-regler med udvidet producentansvar for 

tekstiler, der forventes at indgå som led i revisionen 
af affaldsrammedirektivet i 2023. 

 

 

  

I praksis: 
• Forventes EU kommissionen at starte ud med at 

sætte grænser for miljøaftrykket i produktion af 
jeans, skjorter og sko. 

• Der forventes også, at blive indført holdbarheds-og 
genanvendelseskrav til tekstilprodukter, inklusive 
minimumskrav for andelen af genanvendte fibre i 
tekstiler. 

 

 

 

  

Den danske mode- og tekstilbranche har en vision:  
• Ved at indgå i et frivilligt sektorarbejde, kan de 

bruge deres store viden og erfaring for at nå EU’s 
vision for tekstiler 2030. 

• Ved samarbejde om forpligtigende mål, kan de 
bidrage til, at Danmark vil være blandt de førende i 
den cirkulære omstilling af mode og 
tekstilbranchen. 

 

 

 

  

Målet for danske virksomheder inden 2030 er:  
• At alt tøj og tekstiler består af mindst 40% 

genanvendt materiale og mindst 10% direkte fra 
tekstilfibre. 

• Fælles cirkulæredesignkrav, så alt tøj kan have flere 
liv og indgå i optimale cirkulære kredsløb. Kravene 
skal kunne anvendes i både små og store 
virksomheder. 

• En større del af omsætning af tøj i Danmark 
kommer fra gensalg og at tøj holder så længe som 
muligt. 

 

 

 

  

I praksis kan det ske ved:  
• Prioritering af nye og større EU-udspil ift. den 

danske branche. 
• Optimering af infrastruktur ift. cirkulære kredsløb. 
• Lovgivningsmæssige muligheder for udvikling af 

cirkulære forretningsmodeller. 
 

 

 

  

https://www.designdenmark.dk/2022/04/01/eu-strategien-for-baeredygtige-og-cirkulaere-tekstiler/
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Miljømærkninger 

Oeko-Tex®  
STANDARD 100 by OEKO-TEK er et 
produktmærke med tilnavnet ”TILTRO TIL 
TEKSTILER”.  

 

 
Baggrunden for OEKO-TEX mærket, er beskrevet i EU forordningen 1007/2011, og bunder i 
ønsket om fælles retningslinjer for tekstilprodukter og fibre, samt lette samhandlen indenfor EU. 
 
Teknologisk Institut er den instans i Danmark, der står for den laboratorietekniske del af Oeko-
Tex® certificering.  
• Den officielle internationale stavemåde er ”Oeko-Tex®”. På dansk har ordningen også været 

omtalt ”Øko-Tex”.    
• Mærket gælder for komponenter, færdige tekstiler og tekstillignende produkter og er det mærke 

flest forbrugere og producenter kender.  
• Produktmærkningen skal sikre forbrugerne mod sundhedsskadelige stoffer, der kan give 

hudirritationer, allergier, kræft eller skader på nervesystemet, indre organer og 
forplantningsevnen. 

• Der er 4 produktklasser i mærkningsordningen: 
1. Varer til børn op til 3 år. 
2. Varer med hudkontakt. 
3. Varer uden direkte hudkontakt. 
4. Varer til boligindretnings- og dekorationsartikler. 

• Alle komponenter af en vare bliver testet efter et standardiseret program, inden certificering. 
• Ud over STANDARD 100 by OEKO-TEK, findes der en række andre certificeringer der 

dækker produkter og produktion af andre beklædningstyper som f.eks. læder, pels, færdige 
produkter og halvfabrikata. 

 
Miljømærkning Danmark 
Miljømærkning Danmark har ansvaret for både Svanemærket og EU-Blomsten. 
Miljømærkning Danmark er en selvstændig enhed hos Dansk Standard og fungerer 
som uafhængig kontrolinstans.  
Miljømærkearbejdet er finansieret af bevillinger i finansloven, samt de gebyrer de certificerede 
virksomheder betaler. Det er en non-profit indsats, da indtægterne bliver brugt til omkostningerne 
ved ansøgninger og licenser samt markedsføring og informationer om Svanemærket og EU-
blomsten. 

 
Svanemærket 

Svanemærket er et nordisk miljømærke og er en frivillig ordning, der har 
til formål at fremme produkters udvikling, afsætning og anvendelse, så de 
er mindre miljøbelastende end andre lignende produkter. 
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• Svanemærket er et af verdens skrappeste miljøcertificeringer og en af de mest ambitiøse. 
• Svanemærket er et holistisk mærke. Det vil sige, at det kommer omkring alle relevante 

miljøparametre. Svanemærket forholder sig til hele produktets livscyklus; råvare – produktion – 
brug – affald/recirkulering. 

• Certificeringen med Svanemærket er tidsbegrænset, da kravene løbende bliver evalueret og 
strammet. Alle producenter skal dokumentere, at de svanemærkede produkter lever op til nye 
krav 

• Svanemærket anvendes på et utal af produkter f.eks. indenfor byggeri, dagligvarer, elektronik, 
emballage, husholdning, legetøj, møbler, vask og pleje og meget andet. 

• Mærket har en meget høj tillid hos forbrugerne i Danmark, hvor 93% kender Svanemærket, og 
66% ser efter Svanemærket, når de vælger produkter. 

• Der findes i 2023 over 25.000 svanemærkede produkter på det danske marked. 
• Svanemærket er etableret af Nordisk Råd i 198. Danmark tilsluttede sig i 1997.  
• Det er Miljøministeriet, der udarbejder bekendtgørelsen, der beskriver rammerne for det danske 

arbejde med Svanemærket. 
• Det er Nordisk ministerråd, der sætter de overordnede rammer for Nordisk Miljømærkning. 
• Nordisk Miljømærkenævn har fastsat retningslinjerne for Svanemærket. 
 

EU-Blomsten 

EU-Blomsten kaldes på engelsk EU Ecolabel og er EU’s officielle 
miljømærke. 

Det er ligesom Svanemærket en frivillig ordning, der har til formål at fremme 
produkters udvikling, afsætning og anvendelse, så de er mindre 
miljøbelastende end andre lignende produkter. 

 

• EU-Blomsten har til formål at få europæiske forbrugere til at handle mere miljøvenligt. 
Tanken er, at jo flere miljøvenlige produkter vi køber, jo mere miljøvenlige bliver 
virksomhederne. 

• EU-Blomsten har miljøkrav til 24 forskellige produktgrupper i Danmark, der dækker over 
alt lige fra beklædning, rengøringsmidler, tv-apparater, toiletpapir og til gulvtæpper. 

• Der er over 9000 produkter med EU-Blomsten på det danske marked og 87.000 produkter i 
EU. 

• 42% af danskerne kender EU-Blomsten og ca. 24% ved at det er et miljømærke.  

• EU-Blomsten blev etableret af EU-kommissionen i 1992. Danmark har været med lige fra 
starten.   

• EU-kommissionen forvalter EU-Blomsten i forhold til Miljømærkeforordningen og vedtager 
kriterierne for hver produktgruppe.  

• EU’s Miljømærkenævn (EUEB) består af repræsentanter for Competent Bodies i EU, Island, 
Liechtenstein og Norge samt repræsentanter fra en række organisationer. 
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• EUEB deltager i udvikling og revidering af EU-Blomstens kriterier samt yder bistand og 
rådgivning til kommissionen. 

• Competent Bodies er uafhængige og upartiske organisationer, der udpeges af staterne i EU. I 
Danmark er det Miljømærkning Danmark og Miljøministeriet. De ansvarlige organisationer 
mødes regelmæssigt for at udveksle erfaringer og sikre ordningerne i de forskellige lande. 

• EU-Blomsten administreres af Miljømærkning Danmark, der uddeler licenser for brugen af 
mærket i Danmark. 

 
GOTS 

The Global Organic Textile Standard (GOTS) er en standard for økologiske 
fibre, der er kendt og anerkendt i hele verden. Mærket er en garanti for en 
miljømæssig og socialt ansvarlig produktion gennem hele forsyningskæden. 

I 2011 anerkendte den amerikanske regering GOTS som det eneste økologiske 
miljømærke på tøj og tekstiler i USA. 

Den Internationale Arbejdsgruppe bag GOTS består af Organic Trade Association (USA), Japan 
Organic Cotton Association (Japan), International Association Natural Textile Industry (Tyskland) 
og Soil Association (Storbritanien). 

GOTS omfatter uafhængig certificering af hele forsyningskæden og kontrollerer indholdsstoffer lige 
fra produktion og høst af råvarer, gennem hele forarbejdningen til det færdige produkt. Mærket 
giver en garanti for miljømæssigt og socialt ansvarlig produkti til forbrugeren. 

Der arbejdes med to certificeringer i GOTS: 

o Label-grade 1, Økologisk 
Over 95% er certificerede økologiske fibre. Under 5% ikke-
økologiske naturlige eller syntetiske fibre. 

 
o Label-grade 2, lavet med X% økologisk 

≥ 70% certificerede økologiske fibre, ≥ 30% ikke-økologiske fibre, 
men højst 10% syntetiske fibre (op til 25% for strømper, leggings 
og sportstøj). 

 
 

 

 

 

 

 

ECO-Branding.dk 
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Kilder: 
TEKSTIL – Varekundskab. Teknologisk Institut udgivet af TEKO Herning 2012  

Tekstil Brugsegenskaber og vedligeholdelse. Teknologisk institut 2020  

DS Dansk Standard 

Dansk standard Textiler – Symboler til renholdelsesmærkning DS/EN ISO 3758 

Forbrugerinformation. Ren besked Tekstiler. 

Forbrugerrådet Tænk 

https://www.miljomaerkning.dk/om-miljomaerkning-danmark 

https://www.svanemaerket.dk/ 

https://www.eublomsten.dk/  

www.Texpert.dk 

www.mst.dk   Miljøstyrelsen 

www.kemifocus.dk 

https://tekstilbiologi.dk/ ved Birgit Bonefeld 

https://www.verdensmaalene.dk/maal  

Materialer | Verdensmål (verdensmaal.org) 

http://www.danskerhvervsbeklaedning.dk   

https://www.designdenmark.dk  

 

Kompendier SUS:  

Tekstilkundskab i vaskeribranchen, Marit Smalbro Jakobsen 2013 

Uren del af vaskeprocessen, Joan Serritzlev 2021 

Ren del af vaskeprocessen, Joan Serritzlev 2021 

Brugs- og boligtekstiler, vask og efterbehandling 2008 

Brugs- og boligtekstiler, Fibre og fiberidentifikation, 2008 

Ren- og vedligeholdelse af boligtekstiler, Heidi Baadsgaard 2023 
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http://www.danskerhvervsbeklaedning.dk/
https://www.designdenmark.dk/
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